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Pos.| Stck. | Benennung | Sachnummer
K £ . Alf| & \V4 \VaY4 \VAVAY4 WW
Oberflachen nach
/ 2 DIV 150 1502 Neu Rz100 Rz25 Rz6,3 Rz1
H c o SR SRB SR8 SR
All intol h
G B D/Ngfg’;_”/;/f ;’;ggze” naeh 1 0,5-6 | >6-30 |>30-120 |~120-400|>400-1000
F A 190717 Dg |in +/-mm 0,1 0,2 0,3 05 0,8
ndex| Datum | Name {ndex|Datum | Name Name Datum Werkstoff
Volumen: g‘i\//?fés’l(—,] 1S0/128 Erstellt Db 22.07.2011
’ IN ISO-01| Methode 1 y
Masse: 13715 Lo © beprir | br 10.10.2017
yd == Archiviert |cam,Daniel | 20.07.2017

Benennun Maf3stab
SC H/"ZE RRITZEL,PU KPL.Z= 8,M=36,(=270 L’NCOLN
®

1.1
LUBR.PINION,PU ASSY. Z= 8:M=36,(=270
Typ V-Nr. Format |Blatt
SCHMIERRITZEL vermerk Vaze.0735/0 T -
» nach Zeichnungs-Nr. / Sach-Nr. von
Ersatz fir: -- DIN 34 _
Ersetzt durch: -- beachten 626— 77459— 7 SW
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