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EC Declaration of Incorporation

Manufacturer: SKF
5148 N. Hanley Road
St. Louis, MO U.S.A.
URL: SKF.com
Phone: 314-6794200

EU contact: SKF
Heinrich-Hertz-StraRe 2-8
69190 Walldorf

Phone: 49 (0) 6227-30

Product: Air motors

Description: reciprocating air motor to drive pumps
Model(s): 84803, 84804, 84806, 84808, 86810
Year of construction: see type identification plate

complies with all basic requirements of the following directives
at the time when first being launched in the market.

Report no.'s: NA

The equipment indicated on this declaration complies with the
following directives:

Machinery Directive 2006/42/EC
And was evaluated using the following harmonized EN standards:
EN1S0 12100:2010, EN IS0 4413:2010,EN IS0 809:1998+A!:2009

SKF declares under its sole responsibility that the
Air motor model(s): 84803, 84804, 84806, 84808 and 86810

are in conformity with the Machinery Directive 2006/42/EC.

In the case of modifications or alterations of the above
mentioned machine not authorized by the manufacturer,
validity of this EC declaration of conformity will cease.
The person empowered to assemble the technical
documentation on behalf of the manufacturer is the head
of standardization; see EC-representative’s address.

Brad Edler

Manager Product Development

Product Engineering LPD North America
Innovation and Product Management
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Safety

Itis responsibility of owner and/or operator

to properly use and maintain equipment.
Carefully read and understand instructions
and warnings in manual before
operating equipment.

Equipment complies with OSHA Stand-
ards where applicable.

Manual contains important warnings and

instructions. Read and retain for reference.

Explanation of signal
words for safety

NOTE

Emphasizes useful hints and
recommendations as well as
information to prevent property damage
and ensure efficient trouble-free
operation.

A WARNING

Do not exceed stated maximum working
pressure of air motor or of lowest rated
component in system.

Do not alter or modify any part of
this equipment.

Do not operate this equipment with
combustible gas.*

Do not attempt to repair or disassemble
equipment while system is pressurized.

Tighten all fluid connections securely
before using equipment.

Always read and follow fluid manufac-
turer's recommendations regarding fluid
compatibility, and use of protective
clothing and equipment.

Check all equipment regularly and
repair or replace worn or damaged
parts immediately.

Failure to comply with warnings
including misuse, over pressurizing,
modifying parts, using incompatible
chemicals and fluids, or using worn
or damaged parts, may result in
equipment damage and/or serious
personal injury, fire, explosion, or
property damage.

A CAUTION

Indicates a dangerous situation that can
lead to light personal injury if
precautionary measures are ignored.

A WARNING

Indicates a dangerous situation that
could lead to death or serious injury if
precautionary measures are ignored.

A DANGER

Indicates a dangerous situation that will
lead to death or serious injury if
precautionary measures are ignored.

* Indicates change.
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Table1
Specifications
Model Cylinder Effective piston Operating Operating Minimum I.D.  Airinlet  Air consumed

* Indicates change.

1) PTFE seals used with power valve spool (14) and relay valve (26).*

diameter area pressure range temperature range of air supply NPTF per cycle at
100 psi (7 bar)

in mm in2 cm?2 psi bar °F °C in mm in SCF  L(N)
86810 10 254 78 503 30t0100 2to7  -30to+200 -34to +93 3/4 19 3/4 3.6 103
84808 8 203 50 323 30t0100 2to7  -30to+200 -34to +93 3/4 19 3/4 2.6 75
84806 6 152 28 181 30t0100 2to7  -30to+200 -34t0+93 1/2 13 34 1.6 46
84804 41/, 108 14 90 30t0 200 2to14 -30to+200 -34to+93 1/2 13 1/2 11 32
84803 3 76 7 45 30t0 200 2to14 -30to+200 -34to +93 3/8 10 1/2 0.7 20

Table 2

Specifications (continued)
Model Maximum Stroke length Weight Seal material2) Dimension

recommended A B C

speed, cycles/min

in mm b kg in mm in mm in mm

86810 75 6 152 62 28 Nitrile and PTFE 1314 337 115/ 295 223/4 578
84808 75 6 152 47 21 Nitrile and PTFE 114 286 9916 243 223/4 578
84806 75 6 152 34 15 Nitrile and PTFE 94 235 73/4 197 223/4 578
84804 75 6 152 26 12 Nitrile and PTFE 71/2 191 6 152 235/8 600
84803 75 6 152 25 11 Nitrile and PTFE 712 191 6 152 235/8 600
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Service assemblies Fig. 4 Fig. 6

: Air signal valve (32) Power valve subassembly
and kits

To reduce down-time and take advantage of ' ’

modular design of air motor, the following
service assemblies are recommended for
repair of air motor. After removal, faulty
assembly can be repaired using

corresponding soft parts kit. \ )

Fig. 2 Fig. 5

Pilot bar subassembly (35) Muffler (22)

Shown with gasket (20 For assemblies and soft parts kits
g ( ) (>Series Il air motor kits, page 19).

Fig. 7

Power valve spool and body (14)

For assemblies and soft parts kits For assemblies and soft parts kits
(>Series lll air motor kits, page 19). (>Series Ill air motor kits, page 19).
Fig. 3
2 NOTE
Relay valve (26) Replace all parts included in soft parts

kit when replacing soft parts.
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A WARNING

Do not alter or modify any part of
this equipment.

Check equipment for proper operation
before each use.

Do not operate equipment without
safety devices installed.

Failure to comply may result in
equipment malfunction and/or damage
and result in serious personal injury.

A WARNING

Do not pump flammable material
or operate this equipment with
combustible gas.

Failure to comply may result in death
or serious injury.

Before connecting air
motor to air line

Lincoln series Il air motors are fully
pneumatic and require a minimum specified
size of air supply hose for proper operation.
Check specification for minimum ID of air
supply hose and select corresponding sizes
of air controls and accessories for non-
restrictive air flow. Lincoln filter and
regulator with gauge are available as
combination units.

Itis recommended to use 40 micron
minimum pneumatic filter along with
pressure regulator with system. Special
lubricant is used in assembly of air motors.
It is not recommended to lubricate system
after it has been installed as new lubricant
will wash away factory lubricant, and could
result in air motor failing. Added lubrication
could also result in critical small pneumatic
paths being blocked resulting in malfunction.

e For3/ginairline

- Model 85388-6
e For1/2inairline

- Model 85388-8
e For3/4in airline

- Model 85388-12

If quick disconnect coupling should be used,
install supplied coupler to ensure proper air
motor operation.

akF

A WARNING

Do not operate pump without
recommended protective equipment.

Failure to comply may result in death
or serious injury.

NOTE*
Do not operate with air contaminated
with materials not compatible with
nitrile seals.

Use only with 6 in (152 mm) stroke
pump tubes.

* Indicates change.

A WARNING

Do not exceed maximum air or fluid
working pressure of lowest rated
system component.

Failure to comply may result in death
or serious injury.

Operating
precautions

Use Lincoln replacement parts to assure
compatible pressure rating. Comply with
all warnings.

Do not operate air motor in excess of
recommended pressure range.

Disconnect air line and relieve (vent)
pressure when air motor sits idle for long
periods of time and before servicing.

Attach air motor to
pump tube

1 Tightly attach connecting rods (48) to air
motor lower casting (44). Use short
threaded end of connecting rods
(> Fig. 8).

2 Mount air motor on top of pump tube
outlet and tightly connect pump
tube coupling nut to air motor
piston rod (1).

3 Attach connecting rods (48) to pump tube
with four nuts (47) supplied with air
motor. Leave nuts loose.

4 Connect air supply and slowly cycle pump
several times using only enough air
pressure to operate pump without stalling.

5 Stop pump on up stroke and tighten four
nuts to securely fasten air motor to
pump tube.

Fig. 8
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Service and Power valve

M Do not check, service or repair any part
dlsassembly 1 Remove four SCrews (1.1 and19), of motor with air supply connected or
pro Cedure two on each side (-> Fig. 9). before relieving pressure to motor.

2 Remove end caps (12 and 18). Failure to comply may result in

Disconnect air line and relieve (vent) 3 Push out valve spool (14). serious personal injury and/or damage
pressure when air motor sits idle for 4 Remove spool bumpers (13) to equipment.
long periods of time and before servicing. (one from each end).
Modular design of air motor and accessibility =~ 5 Remove o-ring (15), one from each end.
of vital operation parts make service 6 Remove four screws (16) and lift
available without taking air motor out of line valve body (17).
or without complete disassembly. 7 Remove gasket (10) to complete

valve disassembly.

Fig. 9
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Pilot bar subassembly

1 Remove four screws (31), two on
upper bracket (30) and two on
lower bracket (33).

2 Pull out pilot bar subassembly (35)

and remove o-rings (29, 34, 36 and 39).

3 Remove two screws (37) and lift off
relay valve (26).

4 Remove o-rings (27 and 29) from
upper bracket (30).

5 Remove four screws (28), two on
upper bracket (30) and two on
lower bracket (33).

6 Lift off upper bracket (30) and
lower bracket (33).

7 Remove o-rings (27 and 29) and
two air signal valves (32).

Fig. 10
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Cylinder tube and muffler

1 Remove two screws (21) and pull off
muffler (22) (»> Fig. 11).

2 Remove gasket (20).

3 Remove two screws (24) to release end
element (23) from muffler plate (25).

4 Remove muffler element (38).

5 Unscrew four nuts (9) with open end
wrench and remove tie bolts (8).

6 Remove four tie rods (4).

7 Unscrew air tube (42) from upper
casting (7) and lower casting (44).

8 Remove o-rings (41).*

9 Lift upward and remove upper casting (7).

10Remove o-ring (2).

11 Remove upper piston seal (3).

12Remove piston and piston rod (1) from
rod bearing (46).

13Remove lower piston seal (3).

14Remove cylinder seal (43) on top of
cylinder tube (50).

15Lift upward and remove
cylinder tube (50).

16Remove remaining cylinder seal (43) and
rod bearing (46).

17 Remove adapter (45) from bottom of
lower casting (44).

18Remove U-cup (49) from bottom of
lower casting (44).

19Remove four nuts (47) from
connecting rods (48) with
open end wrench.

20Remove four connecting rods (48) from
lower casting (44).

* Indicates change.

LINCOLN
_____J

Fig.11

10

akF



Service and assembly
procedure

Cylinder tube and muffler

1 Insert four connecting rods (48) into
lower casting (44) (> Fig. 12).

2 Tighten four nuts (47) on connecting
rods (48) with open end wrench.

3 Place U-cup (49) on bottom of
lower casting (44).

4 |nsert adapter (45).

5 Position cylinder seal (43) and rod
bearing (46) on top of lower casting (44).

6 Slide lower piston seal (3) onto bottom of
piston rod (1).

7 Tighten piston and piston rod (1) into
rod bearing (46).

8 Place upper piston seal (3) on top of
piston rod assembly (1).

9 Lower cylinder tube (50) into position on
lower casting (44).

10Insert cylinder seal (43) on top of
cylinder tube (50).

11 Place o-ring (2) on top of piston (1).

12Insert o-ring (41) into lower casting (44).

13Screw in air tube (42) to
lower casting (44).

14Place remaining o-ring (41) on top of
air tube and screw air tube into
upper casting (7).

15Insert four tie rods (4).

16Tighten four nuts (9) and tie bolts (8) with
open end wrench.

17 Insert muffler element (38) to bottom of
muffler (22).

18Place muffler plate (23) inside end
element (25) and tighten two screws (24)
to secure.

19 Align gasket (20) with muffler (22) and
tighten muffler to upper casting (7) with
two screws (21).

akF
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Pilot bar subassembly

1 Inserto-rings (27 and 29) and
two air signal valves (32) to top of
pilot bar subassembly (35) (> Fig. 13).

2 Place upper bracket on top of pilot
bar subassembly (35) and secure by
tightening two screws (28).

3 Insertair signal valve (32) to bottom of
pilot bar subassembly (35).

4 Place o-ring (27) in slot of
lower bracket (33) and tighten to
bottom of pilot bar subassembly (35)
with two screws (28).

5 Insert o-rings (27 and 29) and tighten
relay valve (26) to top of pilot bar

subassembly (35) with two screws (37).

6 Position o-rings (29, 34, 36 and 39)

with appropriate slots and slide two
screws (31) through lower bracket (33)
and two screws (31) through

upper bracket (30).

7 Tighten screws (31) to secure pilot bar

subassembly (35) to casting (7 and 44).

Fig. 13
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Power valve

1 Place gasket (10) on top of upper
casting (7) (> Fig. 14).

2 Align valve body (17) with gasket (10)
and secure to upper casting (7) with
four screws (16).

3 Insert valve spool (14) to valve body (17).

4 Place o-rings (15) into slot on each end of
valve body (17).

5 Insert spool bumbers (13), one on
each end.

6 Align end caps (12 and 18) and secure
with four screws (11 and 19), two on
each end.

Fig. 14
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Fig.IPB1

Table 3
[tem number  Torque to
U 46 bf-ft ~ Nm
47 | 45

= — 84803 8 1 15
84804 8 1 15
84806 8 26 35
84808 8 53 72
86810 4and9 60 81

1) Used on model 86810 only.

2) Torque (4, 8 and 9) as shown in Table 3.

3) Torque 10 to 12 Ibf-ft (14 to 16 Nm).

4) Torque to 50 Ibf-in (6 Nm). After 24 hours, torque to 50 Ibf-in (6 Nm).

5) Align two holes on cylinder tube (50) with two holes on pilot bar (35) before tightening tie rods (4) so proper seal with o-rings is achieved.

LINCOLN 14 akF



Fig. IPB 2

Models 84803 and 84804
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1) Assemble adapter to piston rod using thread locker on threads. Torque 60 to 65 |bf-ft (81 to 88 Nm).
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Fig. IPB 3

Models 84806, 84808 and 86810
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Fig. IPB 4

Fig. IPB 5

47

1) Torque 10 to 12 Ibf-ft (14 to 16 Nm).

27 I 1
\\\ELJ AT Y
3 T
JUNNIB
@/ 48

Piston assembly for model 86810

1) Torque 115 to 125 Ibf-ft (156 to 170 Nm).

akF
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Parts list
Model 86810 Model 84808 Model 84806 Model 84804 Model 84803

ltem Description Quantity 10in(254mm) 8in(203mm)  6in(152mm)  43Y4in(107mm) 3in (76 mm)
1 Piston rod assembly 1 247449 241740 2461741 241742 241743
2 0-ring piston (Nitrile) 1 847891) 847911) 847921) N/A N/A
3 Seal, piston 2 N/A N/A N/A 847931) 847941)
4 Tierod 4 247295 N/A N/A N/A N/A
5 Coupler 1 662012 662012 662012 655008 655008
6 Nipple 1 660112 653112 653112 653112 653112
7 Upper casting 1 247304 241750 241751 241752 241753
8 Tie bolts 4 N/A 279386 279385 279384 279384
9 Nut 4 247298 N/A N/A N/A N/A
10 Gasket 1 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
11 Screw 2 244995 244995 244995 244995 244995
12 Cap, valve 1 241755 241755 241755 241755 241755
13 Bumper, valve 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
14 Spool, valve 1 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5)
15 0-ring (Nitrile) 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
16 Screw (1/4-20 x 21/4n) 4 244975 244975 244975 244975 244975
17 Body, valve 1 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5)
18 Cap, valve 1 247302 241759 241760 241761 241761
19 Screw 2 247299 244993 241783 244994 244994
20 Gasket 1 849392 849392 849392 84939 2) 84939 2)
21 Screw (1/4-20 x 11/21in) 2 50051 50051 50051 50051 50051
22 Muffler body 1 241021 241021 241021 241021 241021
23 End element 1 849392 849392 849392 84939 2) 84939 2)
24 Screw, self tapping (10-32) 2 66962 66962 66962 66962 66962
25 Muffler plate 1 241027 241027 241027 2461027 2461027
26 Relay valve 1 242787 242787 242787 242787 242787
27 0-ring (Nitrile) 3 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3)
28 Screw (10-32 x 1in) 4 50823 50823 50823 50823 50823
29 0-ring (Nitrile) 4 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3)
30 Bracket, upper 1 2461784 2461784 2461784 2461784 2461784
31 Screw (1/4-20 x 7/8 in) 4 50526 50526 50526 50526 50526
32 Air signal valve 2 241768 241768 241768 241768 241768
33 Bracket, lower 1 241785 241785 241785 241785 241785
34 0-ring (Nitrile) 3 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3)
35 Pilot bar 1 242786 242786 242786 242786 242799
36 0-ring (Nitrile) 2 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3)
37 Screw (6-32) 2 50816 50816 50816 50816 50816
38 Muffler element 1 849392 849392 849392 84939 2) 84939 2)
39 0-ring (Nitrile) 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
40 0-ring (Nitrile) 2 84967 3) 84967 3) 84967 3) 849673) 849673)
41 0-ring (Nitrile) 2 84789 1) 847911) 847921) 847931) 847947)
42 Air tube 1 247336 241748 241748 2461749 241749
43 Seal, cylinder (Nitrile) 2 847891) 847911) 84792 1) 847931) 847941)
A Lower casting 1 247303 2461773 261774 2461775 2461776
45 Adapter 1 N/A N/A N/A 241789 241789
46 Rod bearing 1 247296 241732 241732 241733 241733
47 Nut (1/2-20) 4 236203 236203 236203 236203 236203
48 Connecting rod 4 241023 241023 241023 241023 241023
49 U cup (Nitrile) 1 847891) 847911) 847921) 847931) 847941)
50 Cylinder tube 1 247448 261744 241745 2461746 2461747
51 Screw 1 272736 N/A N/A N/A N/A
52 Washer 1 272737 N/A N/A N/A N/A
53 Piston 1 272766 N/A N/A N/A N/A
54 0-ring (Nitrile) 1 84789 1) N/A N/A N/A N/A
55 Piston rod 1 272767 N/A N/A N/A N/A
1) Included in cylinder tube soft parts kit.
2) Included in muffler element kit.
3) Included in soft parts kit for pilot bar subassembly.
4) Included in soft parts kit for power valve subassembly.
5) Included in power valve spool and body kit.
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Series lll air motor kits*

pilot bar and muffler element) listed.

Used on model Description Kit number
84803 Cylinder tube soft parts kit 84794
84804 Cylinder tube soft parts kit 84793
84806 Cylinder tube soft parts kit 84792
84808 Cylinder tube soft parts kit 84791
84610 Cylinder tube soft parts kit 84789
All series Il air motors Power valve soft parts kit 84968
All series Il air motors Pilot bar soft parts kit 84967
All series Il air motors Muffler element kit 84939

NOTE: Complete overhaul requires use of the appropriate cylinder tube soft parts kit, plus all three of the common kits (power valve,

Series Il air motor assemblies*

Used on model Description Kit number
All series Il air motors Air signal valve 241768
84804 Pilot bar subassembly 242786
84806 Pilot bar subassembly 242786
84808 Pilot bar subassembly 242786
84610 Pilot bar subassembly 242786
All series Il air motors Relay valve 242787
All series Il air motors Muffler with gasket 242788
86810 Power valve subassembly 244800
84808 Power valve subassembly 244804
All series Il air motors Power valve spool and body 244802
84806 Power valve subassembly 244806
84803 Power valve subassembly 244808
84804 Power valve subassembly 244808
84803 Pilot bar subassembly 242799

* Indicates change.

akF
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Troubleshooting

Problem Possible cause Solution
Air motor is not working and air is Restricted or inadequate air supply. Check air supply and adjust to minimum
coming from exhaust. recommended level. Check air supply hose

diameter and change it to minimum
recommended size (see specifications).
Check size of FRL and Quick disconnect
coupling. Replace if small size or restricted.

Erratic or accelerated operation Dirty or damaged relay valve (26) or Check valves and clean if necessary.
with short stroking. air signal valve (32). Replace any damaged seals or worn parts.
— 20 S5KF
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Warranty

The instructions do not contain any information on the warranty.
This can be found in the General Conditions of Sales, available at:
www.lincolnindustrial.com/technicalservice or www.skf.com/lubrication.

skf.com | lincolnindustrial.com

® SKF, Lincoln and AirBrake are registered trademarks of the SKF Group.

© SKF Group 2020

The contents of this publication are the copyright of the publisher and may not be reproduced (even
extracts) unless prior written permission is granted. Every care has been taken to ensure the accuracy
of the information contained in this publication but no liability can be accepted for any loss or damage
whether direct, indirect or consequential arising out of the use of the information contained herein.

September 2020 - Form 404192 Version 4
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mm in cm2  in2 bar psi °C °F mm  in in L(N)/cycle SCF/cycle
86810 254 10 503 78 27 30E100 -34Z+93 -30% +200 19 3/4 3/4 103 3.6
84808 203 8 323 50 2Z7 30ZE100 -34Z+93 -30Z +200 19 34 3/4 75 2.6
84806 152 6 181 28 2EZ7 30EZ100 -34Z+93 -30ZE +200 13 12 3/4 46 1.6
84804 108 414 90 14 2E14 30E 200 -34Z+93 -30% +200 13 12 12 32 11
84803 76 3 45 7 2E14 30E 200 -34Z+93 -30% +200 10 3/8 12 20 0.7
=2
g F54E
s £ CPM AR X BEKE B8 ZEERY R~F
BUGERE, BE/ 8 A B C
mm pol kg b mm pol mm pol mm pol
86810 75 152 6 28 62 THEMBMNRZE 337 13144 295 1158 578 223/
84808 75 152 6 21 47 TRNBENEZE 286 1134 243 9916 578 223/
84806 75 152 6 15 34 THNBNEZE 235 94 197 734 578 2234
84804 75 152 6 12 26 THRMBRMNRZE 191 732 152 6 600 2398
84803 75 152 6 11 25 TRNBMEZE 191 712 152 6 600 2398
1) BEETEHESHAREE (WR1) Mh%E (&2 FH.
* RRE
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B2 86810 B2 84808 B2 84806 B2 84804 B2 84803

Fe EiEipu HE  10in(254FK) 8in(203FkK) 6in(152FXK) 4Y4in (107 ZK) 3in (76 EX)
1 EETAN ) 1 247449 241740 241741 241742 241743
2 OINEE THEIRE) 1 84789 1) 847911 847921) N/A N/A
3 AEZHMG 2 N/A N/A N/A 847931) 847941)
4 FIFF 4 247295 N/A N/A N/A N/A
5 BX4h 38 1 662012 662012 662012 655008 655008
6 BaEk 1 660112 653112 653112 653112 653112
7 EHBE 1 247304 241750 241751 241752 241753
8 EZER 4 N/A 279386 279385 279384 279384
9 925} 4 247298 N/A N/A N/A N/A
10 HE 1 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
11 1244 2 244995 244995 244995 244995 244995
12 S 1 241755 241755 241755 241755 241755
13 ZHiE7] 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
14 R 1 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5)
15 ORI THERARY) 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
16 #8424 1/4-20 x 2 /4 FET) 4 244975 244975 244975 244975 244975
17 3RS 1 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5)
18 (S 1 247302 241759 241760 241761 241761
19 9244 2 247299 244993 241783 244994 244994
20 HE 1 84939 2) 849392 849392 84939 2) 849392
21 8242 1/4-20 x 11/2 3&~F) 2 50051 50051 50051 50051 50051
22 A EN 1 241021 241021 241021 241021 241021
23 LK 1 849392 849392 849392 84939 2) 849392
24 BI$I8 22 10-32) 2 66962 66962 66962 66962 66962
25 HEEE TN 1 241027 241027 241027 241027 241027
26 1R) £k FEL 2% 1 242787 242787 242787 242787 242787
27 OFSEF TRE1RRR) 3 849673) 849673) 849673) 849673) 849673)
28 #2844 10-32 x 1 &+H)* 4 50823 50823 50823 50823 50823
29 OFS3r T REHER) 4 84967 3) 849673) 849673) 84967 3) 849673)
30 Ny, 52: - 1 241784 241784 241784 241784 241784
31 8842 1/4-20 x 7/8 BT 4 50526 50526 50526 50526 50526
32 SEESHE 2 241768 241768 241768 241768 241768
33 ThAXZE 1 241785 241785 241785 241785 241785
34 OFS3R T REHER) 3 84967 3) 849673) 849673) 84967 3) 849673)
35 =3 1 242786 242786 242786 242786 242799
36 OFS3R T HEHRER) 2 849673) 849673) 849673) 849673) 849673)
37 1842 6-32) 2 50816 50816 50816 50816 50816
38 HERTG 1 84939 2) 849392 849392 84939 2) 849392
39 OFS3k T REHBER) 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
40 OFIR THRE1RAR) 2 84967 3) 849673) 849673) 849673 849673)
41 OFS3F TREHBE) 2 84789 1) 847911 847921) 847931) 84794 1)
42 5& 1 247336 241748 241748 241749 241749
43 Zi, SE (THEBR) 2 84789 1) 847911 847921) 847931 847941)
bt THEHG 1 247303 241773 261774 241775 241776
45 e 1 N/A N/A N/A 241789 241789
46 EEFF I AR 1 247296 241732 241732 241733 241733
47 126 1/2-20) 4 236203 236203 236203 236203 236203
48 HIFF 4 241023 241023 241023 241023 241023
49 U (THRBE) 1 84789 1) 847917 847921 847931) 84794 1)
50 k= 1 247448 261744 241745 241746 241747
51 1244 1 272736 N/A N/A N/A N/A
52 HE 1 272737 N/A N/A N/A N/A
53 R 1 272766 N/A N/A N/A N/A
54 OF3r T REHRER) 1 84789 1) N/A N/A N/A N/A
55 EEM 1 272767 N/A N/A N/A N/A
1) SEEEREESET.
2 BIETEHERTHEST.
3) GEER TSR FABNSREEGEF.
4) BIETE AT RRR AR EA S,
5) EiEFESh SRR .
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EG-Konformitatserklarung

Hersteller: SKF

5148 N. Hanley Road
St. Louis, MO U.S.A.
URL: SKF.com
Telefon: 314-6794200

EU-Kontakt: SKF
Heinrich-Hertz-StraRe 2-8
69190 Walldorf

Telefon: 49 (0) 6227-30

Produkt: Luftmotor

Beschreibung: Hubkolbenmotor zum Antrieb von Pumpen
Modelle(s): 84803, 84804, 84806, 84808, 86810
Baujahr: siehe Typenschild

erflllt alle grundlegenden Anforderungen der folgenden Richtlinien
zu der Zeit, als es zum ersten Mal auf den Markt gebracht wurde.

Berichtsnummern: NA

Die in dieser Erklarung angegebene Ausristung entspricht der
folgenden Richtlinien:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EC

Und wurde anhand der folgenden harmonisierten EN-Normen
bewertet:

EN IS0 12100:2010, EN ISO 4413:2010,EN 1SO 809:1998+A1:2009

SKF erklart unter seiner alleinigen Verantwortung, dass die
Luftmotor modelle(s): 84803, 84804, 84806, 84808 und 86810

in Ubereinstimmung mit der Maschinenrichtlinie 2006/42/EC.

Bei Anderungen oder Modifikationen der oben genannten Maschine,

die nicht vom Hersteller genehmigt wurden, erlischt die Gultigkeit
dieser EG-Konformitatserklarung. Die Person, die befugt ist, die
technischen Unterlagen fur den Hersteller zusammenzustellen, ist
der Leiter der Normung. Adresse des EG-Vertreters.

Brad Edler

Manager Produktentwicklung
Produktentwicklung LPD Nordamerika
Innovations- und Produktmanagement
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Sicherheit

Die ordnungsgemafe Verwendung und
Wartung dieses Gerats fallt in die Verant-
wortung seines Besitzers bzw. /Bedieners.
Die in dieser Anleitung enthaltenen Anweis-
ungen und Warnhinweise sind vor Inbetrieb-
nahme dieses Gerats sorgfaltig zu lesen und
zu verstehen.

Dieses Gerat erftllt alle ggf. anwendbaren
OSHA-Normen.

Diese Anleitung enthalt wichtige Warnhin-
weise und Anweisungen. Lesen Sie sie und
bewahren Sie zum spateren Nachschlagen
gut auf.

Erklarung der
Sicherheits-
Signalworter

HINWEIS

Hinweise enthalten nitzliche Tipps und
Empfehlungen sowie Informationen fiir
einen effizienten und storungsfreien
Betrieb.

Den angegebenen maximalen
Betriebsdruck des Druckluftmotors oder
der Komponente mit dem niedrigsten
Nennwert im System nicht
Uberschreiten.

Keine Teile dieses Gerats verandern
bzw. modifizieren.

Dieses Gerat nicht mit brennbaren
Gasen in Betrieb nehmen.*

Keinen Versuch unternehmen, das
Gerat zu reparieren oder auseinander-
zubauen, wahrend das System unter
Druck steht.

Vor Gebrauch dieses Gerats alle
Flissigkeitsanschlusse fest anziehen.

Die Empfehlungen des Flussigkeitsh-
erstellers in Bezug auf die Kompatibilitat
der Flissigkeit und den Gebrauch von
Schutzkleidung und -ausrtstungen
lesen und jederzeit beachten.

Check Die gesamte Ausrustung
regelmaRig Uberprifen und abgenutzte
oder beschadigte Teile unverziglich
reparieren oder ersetzen.

Ein Missachten dieser Warnhinweise,
u. a. in Bezug auf Missbrauch, zu hohe
Druckbeaufschlagung, Teilemodifi-
zierungen, den Gebrauch inkompatibler
Chemikalien und Flussigkeiten und
den Gebrauch verschlissener oder
beschadigter Teile kann zu
Gerateschaden und/oder schweren
Verletzungen, Branden, Explosionen
und Sachschaden fiihren.

A VORSICHT

Verweist auf eine Gefahrensituation, die
bei Unterlassung entsprechender
VorsichtsmaBnahmen zu leichten
Verletzungen oder Sachschaden fiihren
kann.

A ACHTUNG

Verweist auf eine Gefahrensituation, die
bei Unterlassung entsprechender
VorsichtsmaRnahmen zu schweren oder
todlichen Verletzungen flihren konnte.

A GEFAHR

Verweist auf eine Gefahrensituation, die
bei Unterlassung entsprechender
VorsichtsmaRnahmen zu schweren oder
todlichen Verletzungen flihrt.

LINCOLN
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Tabelle 1

Technische Daten
Modell Zylinder Wirksame Betriebs- Betriebs- Mindest-ID der  Lufteinlass Luftverbrauch

durchmesser  Kolben druck bereich temperatur bereich Luft-zuleitung NPTF /Zyklus bei

flache 7 bar (100 psi)

mm in cm2  in2 bar psi °C °F mm  in in L(N)  SCF
86810 254 10 503 78 2bis7 30 bis 100 -34bis+93  -30bis+200 19 34 3/4 103 36
84808 203 8 323 50 2bis7 30 bis 100 -34bis+93  -30bis+200 19 34 34 75 2.6
84806 152 6 181 28 2bis7 30 bis 100 —34bis+93  -30bis +200 13 12 3/a 46 1.6
84804 108 41/ 90 14 2bis14 30 bis 200 —34bis+93  -30his +200 13 12 1/2 32 1.1
84803 76 3 45 7 2bis14 30 bis 200 —34bis+93 =30 bis +200 10 3/8 12 20 0.7

Tabelle 2

Technische Daten (Fortsetzung)
Modell Max. empfohlene  Hublange Gewicht Dichtungsmaterial2) Abm.

Drehzahl, A B C

Zyklen/min

mm in kg b mm in mm in mm in
86810 75 152 6 28 62 Nitril und PTFE 337 134 295 115/ 578 22 3/4
84808 75 152 6 21 47 Nitril und PTFE 286 11%4 243 9916 578 22 3/4
84806 75 152 6 15 34 Nitril und PTFE 235 94 197 7 3/4 578 22 3/4
84804 75 152 6 12 26 Nitril und PTFE 191 712 152 6 600 235/8
84803 75 152 6 1 25 Nitril und PTFE 191 712 152 6 600 235/8
1) PTFE-Dichtungen mit Leistungsventilschieber (14) und Relaisventil (26).*
* Zeigt eine Anderung an.
S5KF 5 —



Reparaturbaugruppen Abb. 4 Fig.6

by Druckluft-Signalventil (32) Leistungsventil-Teilbaugruppe
und -satze

Um die Stillstandszeiten zu reduzieren und ' ’

alle Vorteile der Modulbauweise des
Druckluftmotors nutzen zu konnen,
empfiehlt Lincoln den Gebrauch der
folgenden Baugruppen zur Reparatur des

Druckluftmotors. Nach dem Ausbau kann
die defekte Baugruppe dann unter v
Verwendung des entsprechenden .

Gummiteilesatzes repariert werden.

Abb. 2 Abb. 5

Steuerstangen-Teilbaugruppe (35) Schalldampfer (22)

it Di Fir Baugruppen und Gummiteilesatz
Dargestelit mit Dichtung (20) (> Druckluftmotorsitze der Serie lll, Seite 19).

Fig. 7

Leistungsventilschieber und -schaft (14)

Fiir Baugruppen und Gummiteilesatz Fiir Baugruppen und Gummiteilesatz
(- Druckluftmotorsitze der Serie I, Seite 19). (- Druckluftmotorsitze der Serie lll, Seite 19).
Abb. 3
HINWEIS
Relaisventil (26) Beim Auswechseln von Gummiteilen

sind alle im Gummiteilesatz enthaltenen
Teile zu ersetzen.

LINCOLN 6 akF



A ACHTUNG

Keine Teile des Gerats verandern bzw.
modifizieren.

Das Gerat vor jedem Gebrauch auf
seine ordnungsgemafe Funktion tber-
prifen; dabei ist sicherzustellen, dass
alle Sicherheitsvorrichtungen ange-
bracht sind und korrekt funktionieren.

Ein Missachten dieses Hinweises kann
eine Funktionsstorung und schwere
Verletzungen verursachen.

A ACHTUNG

Keine entzlndlichen Substanzen
pumpen.

Bei Missachten dieses Hinweises
kann es zu schweren oder todlichen
Verletzungen kommen.

Vor dem AnschlieRen
des Druckluftmotors
an der Luftleitung

Lincoln-Druckluftmotoren der Serie Il sind
vollpneumatische Motoren, fir deren
ordnungsgemagen Betrieb eine Luftzuleitung von
einer spezifizierten MindestgroRe erforderlich ist.
Den spezifizierten Mindest-Innendurchmesser
der Luftzuleitung nachsehen und Luftregler und
Zubehorteile in entsprechenden GroRen
auswahlen, um eine uneingeschrankte
Luftstromung sicherzustellen. Filter und Regler
mit Messuhr von Lincoln sind paarweise erhaltlich.
Mit diesem System wird die Verwendung
eines 40-pum-Pneumatikfilters
(Mindestsperzifikation) und eines
Druckreglers empfohlen. Beim
Zusammenbau der Druckluftmotoren wird
ein Spezialschmierfett verwendet. Von
einem Schmieren des Systems nach dessen
Installation wird abgeraten, da das neue
Schmierfett das werkseitig verwendete
Schmierfett wegspllt, was zu einem Ausfall
des Druckluftmotors fiihren kann. AuBerdem
kann das neu hinzugefiigte Schmierfett zur
Blockade wichtiger kleiner Druckluftwege
und somit zu einer Funktionsstorung flhren.

e Flr 3/8-Zoll-Luftleitung - Modell 85388-6

e Fiir1/2-Zoll-Luftleitung - Modell 85388-8

e Flr 3/4-Zoll-Luftleitung - Modell
85388-12

akF

A ACHTUNG

Die Pumpe nicht ohne Anlegen der
empfohlenen Schutzausristung in
Betrieb nehmen.

Bei Nichtbeachten dieses Hinweises
kann es zu schweren oder todlichen
Verletzungen kommen.

HINWEIS*
Nicht mit Druckluft betreiben, die mit
mit Nitril-Dichtungen nicht kompatiblen
Materialien kontaminiert sind.

Nur mit Pumpenrohren mit einem
Hub von 152 mm (6 Zoll) verwenden.

* Zeigt eine Anderung an.

A ACHTUNG

Den maximalen Luft- oder Flissigkeits-
betriebsdruck der Komponente mit dem
niedrigsten Nennwert im System nicht
Uberschreiten.

Bei Missachten dieses Hinweises kann
es zu schweren Verletzungen oder
Sachschaden kommen.

BeiVerwendung einer Schnellkupplung die
im Lieferumfang enthaltene Kupplung
installieren, um eine ordnungsgemage
Funktion des Druckluftmotors zu
gewahrleisten.

VorsichtsmaRnahmen
vor dem Betrieb

Zur Sicherstellung eines kompatiblen
Nenndrucks ausschlieBlich Ersatzteile von
Lincoln verwenden. Beachten Sie alle
Warnungen.

Den Luftdruckmotor nicht mit einem
auBerhalb des empfohlenen Druckbereichs
liegenden Druck betreiben.

Die Luftleitung trennen und den Druck
ablassen, wenn der Motor langere Zeit nicht
benutzt wird und bevor er gewartet wird.

Anbringung des
Druckluftmotors am
Pumpenrohr

1 Die Spannstangen (48) fest am unteren
Gussteil (44) des Druckluftmotors
befestigen. Das kurze Gewindeende der
Spannstangen verwenden (Abb. 8).

2 Den Druckluftmotor oben auf dem
Auslass des Pumpenrohrs montieren und
die Kupplungsmutter des Pumpenrohrs
fest mit der Druckluftmotor-
Kolbenstange (1) verbinden.

7

Abb. 8

3 Die Spannstangen (48) mit den vier im
Lieferumfang des Druckluftmotors
enthaltenen Muttern (47) am
Pumpenrohr befestigen. Die Mutter jetzt
noch nicht anziehen.

4 Die Luftzuleitung anschlieRen und die

Pumpe mehrmals ein- und ausschalten;
dabei nur mit so viel Luftdruck arbeiten,
wie dies erforderlich ist, um die Pumpe
ohne Aussetzer zu betreiben.

5 Die Pumpe beim Aufwartshub stoppen
und die vier Muttern anziehen, damit der
Druckluftmotor fest am Pumpenrohr
befestigt ist.

LINCOLN
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Verfahren zum
Reparieren/
Auseinanderbauen

Die Luftleitung trennen und den Druck
ablassen, wenn der Motor langere Zeit nicht
benutzt wird und bevor er gewartet wird.

Dank der Modulbauweise des Druckluft-
motors und der einfachen Zuganglichkeit
seiner wichtigsten Funktionsteile kann der
Motor gewartet oder repariert werden, chne
dass er ausgebaut oder vollstandig zerlegt
werden muss.

Leistungsventil

1 Die vier Schrauben (11 und 19), zwei pro
Seite entfernen (< Abb. 9).

2 DieVerschllsse (12 und 18) entfernen.

3 Den Ventilschieber (14) herausdriicken.

4 Die Schieberdampfer (13) entfernen, von
jedem Ende einer.

5 Den 0-Ring (15), einen von jedem Ende des
Ventilschafts entfernen.

6 Die vier Schrauben (16) entfernen und den
Ventilschaft (17) anheben.

7 Die Dichtung (10) entfernen. Damit ist das
Ventil vollstandig zerlegt.

A ACHTUNG

Uberpriifen, warten oder reparieren Sie
keine Teile des Motors mit angeschloss-
ener Luftversorgung oder bevor Sie den
Motor entlasten.

Bei einem Missachten dieses Hinwei-
ses kann es zu schweren Verletzungen
und/oder Produktschaden kommen.

Abb. 9

LINCOLN
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Steuerstangen-
Teilbaugruppe

1 Die vier Schrauben (31) - zwei in der oberen
Halterung (30) und zwei in der unteren
Halterung (33) - entfernen.

2 Die Steuerstangen-Teilbaugruppe (35) her-
ausziehen und die 0-Ringe (29, 34, 36
und 39) entfernen.

3 Die zwei Schrauben (37) entfernen und das
Relaisventil (26) abheben.

4 Die 0-Ringe (27 und 29) von der oberen
Halterung (30) entfernen.

5 Die vier Schrauben (28) — zwei in der
oberen Halterung (30) und zwei in der
unteren Halterung (33) — entfernen.

6 Die obere Halterung (30) und die untere
Halterung (33) abheben.

7 Die O-Ringe (27 und 29) und die beiden
Druckluft-Signalventile (32) entfernen.

Abb. 10

akF
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Zylinderrohr und
Schalldampfer

1 Die zwei Schrauben (21) entfernen
und den Schalldampfer (22) abziehen
(> Abb. 11).

2 Die Dichtung (20) entfernen.

3 Die beiden Schrauben (24) entfernen,
um das Endelement (23) von der
Schalldampferplatte (25) zu ldsen.

4 Das Schallddmpferelement (38)
entfernen.

5 Die vier Muttern (9) mit einem
Maulschlissel abschrauben und die
Ankerbolzen (8) entfernen.

6 Die vier Spannstangen (4) entfernen.

7 Das Luftrohr (42) vom oberen (7) und
unteren Gussteil (44) abschrauben

8 Die O-Ringe (41) zu entfernen.*

9 Das obere Gussteil (7) hochheben und
entfernen.

10Den 0-Ring (2) entfernen.

11 Die obere Kolbendichtung (3) entfernen.

12Den Kolben und die Kolbenstange (1) aus
dem Stangenlager (46) ausbauen.

13 Die untere Kolbendichtung (3) entfernen.

14 Die Zylinderdichtung (43) oben auf dem
Zylinderrohr (50) entfernen.

15Das Zylinderrohr (50) hochheben und
entfernen.

16Die verbleibende Zylinderdichtung (43)
und das Stangenlager (46) entfernen.

17 Den Adapter (45) unten vom unteren
Gussteil (44) entfernen.

18Die U-Schale (49) unten vom unteren
Gussteil (44) entfernen.

19 Die vier Muttern (47) mit einem
Maulschlissel von den Zugstangen (48)
entfernen.

20Die vier Zugstangen (48) vom unteren
Gussteil (44) entfernen.

* Zeigt eine Anderung an.

LINCOLN
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Verfahren zum
Reparieren und
Zusammenbauen

Zylinderrohr und
Schalldampfer

1 Die vier Zugstangen (48) in das untere Gussteil
(44) einsetzen (- Abb. 12).

2 Dievier Muttern (47) an den Zugstangen (48)
mit einem Maulschllssel anziehen.

3 Die U-Schale (49) auf den Boden des unteren
Gussteils (44).

4 Den Adapter (45) einsetzen.

5 DieZylinderdichtung (43) und das
Stangenlager (46) oben auf das untere
Gussteil (44) auflegen.

6 Die untere Kolbendichtung (3) unten auf die
Kolbenstange (1) aufschieben.

7 Den Kolben und die Kolbenstange (1) im
Stangenlager (46) anziehen.

8 Die obere Kolbendichtung (3) oben auf die
Kolbenstangenbaugruppe (1) auflegen.

9 Das Zylinderrohr (50) in seine vorgesehene Posi-
tion auf dem unteren Gussteil (44) absenken.

10 Die Zylinderdichtung (43) oben in das
Zylinderrohr (50) einsetzen.

11 Den O-Ring (2) oben auf den Kolben (1) legen.

12 Den O-Ring (41) in das untere Gussteil (44)
einsetzen.

13 Das Luftrohr (42) in das untere Gussteil (44)
einschrauben.

14 Den verbleibenden O-Ring (41) oben auf das
Luftrohr legen und dieses in das obere
Gussteil (7) einschrauben.

15 Die vier Spannstangen (4) einbauen.

16 Die vier Muttern (9) und die Ankerbolzen (8) mit
einem Maulschlissel anziehen.

17 Das Schalldampferelement (38) unten in den
Schalldampfer (22) einsetzen.

18 Die Schalldampferplatte (23) im Endelement
(25) in Position bringen und zu ihrer Befesti-
gung die beiden Schrauben (24) anziehen.

19 Die Dichtung (20) mit dem Schalldampfer (22)
ausrichten und den Schalldampfer mit den
zwei Schrauben (21) gegen das obere
Gussteil (7) anziehen.

akF
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Steuerstangen-
Teilbaugruppe

1

Die O-Ringe (27 und 29) und die beiden
Druckluft-Signalventile (32) oben in die
Steuerstangen-Teilbaugruppe (35)
einsetzen (> Abb. 13).

Die obere Halterung auf die Steuerstan-
gen-Teilbaugruppe (35) legen und durch
Anziehen der beiden Schrauben (28)
befestigen.

Das Druckluft-Signalventil (32) unten an
der Steuerstangen-Teilbaugruppe (35)
einsetzen.

Den O-Ring (27) in die Aussparung in der
unteren Halterung (33) legen und mit den
zwei Schrauben (28) unten an der
Steuerstangen-Teilbaugruppe (35)
anziehen.

5 Die 0-Ringe (27 und 29) einsetzen und
das Relaisventil (26) mit den zwei
Schrauben (37) oben in der Steuerstan-
gen-Teilbaugruppe (35) anziehen.

6 Die O-Ringe (29, 34,36 und 39) in den
jeweiligen Aussparungen in Position
bringen; zwei Schrauben (31) durch die
untere Halterung (33) und zwei
Schrauben (31) durch die obere
Halterung (30) schieben.

7 Die Schrauben (31) anziehen, um die

Steuerstangen-Teilbaugruppe (35) am
Gussteil (7 und 44) zu befestigen.

Abb. 13
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Leistungsventil

1

2

Die Dichtung (10) oben auf das untere
Gussteil (7) legen (- Abb. 14).

Den Ventilschaft (17) mit der

Dichtung (20) ausrichten und mit den
vier Schrauben (16) gegen das

Gussteil (7) anziehen.

Den Ventilschieber (14) am

Ventilschaft (17) anbringen.

Die 0-Ringe (15) in die Aussparungen an
beiden Enden des Ventilschafts (17)
einsetzen.

Die Schieberdampfer (13) einsetzen — an
jedem Ende einen.

Die Verschlisse (12 und 18) ausrichten
und mit den vier Schrauben (11 und 19)
—zwei an jedem Ende — befestigen.

Abb. 14

akF
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Abb. IPB1

Tabelle 3

Modell Pos. Anziehen auf
U Nm Ibf-ft
47 |
= 84803 8 5 1
84804 8 15 11
84806 8 35 26
84808 8 72 53
86810 4und9 81 60

1) Verwendung nur beim Modell 86810.

2) 4,8 und 9 gemaR den Angaben in Tabelle 3 anziehen.

3) Auf 14 bis 16 Nm (10 bis 12 Ibf-in) anziehen.

4) Auf 6 Nm (50 Ibf-in) anziehen. Nach 24 Stunden erneut auf 6 Nm (50 [bf-in) anziehen.

5) Zwei Locher im Zylinderrohr (50) mit zwei Lochern in der Steuerstange (35) ausrichten, bevor die Spannstangen (4) angezogen ) werden.
Damit wird eine ordnungsgemaBe Abdichtung mit den O-Ringen erreicht.
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Abb. IPB 2

Modellle 84803 und 84804

3
1
35
:F"_&’f
50— | |
[
46
45 ]

1) Adapter unter Auftragen von Schraubensicherung auf das Gewinde an der Kolbenstange anmontieren. Auf 81 bis 88 Nm (60 bis 65 Ibf-ft) anziehen.
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Abb. IPB 3

Modelle 84806, 84808 and 86810
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Abb. IPB 4

Abb. IPB 5

31

1) Auf 14 bis 16 Nm (10 bis 12 Ibf-ft) anziehen.

Kolbenmontage fiir Modell 86810

1) Auf 155 bis 169 Nm (115 bis 125 Ibf-ft) anziehen.

akF
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Ersatzteilliste

Modell 86810 Modell 84808 Modell 84806  Modell 84804 Modell 84803
Pos. Beschreibung Anzahl  254mm (10in) 203mm(8in) 152mm (6in)  107mm (4 /4in) 76 mm (3in)
1 Kolbenstangenbaugruppe 1 247449 241740 2461741 2461742 2461743
2 0-Ring (Nitril) 1 84789 1) 847917 847921) N/A N/A
3 Kolbendichtung 2 N/A N/A N/A 847931) 847947)
4 Spannstange 4 247295 N/A N/A N/A N/A
5 Kupplung 1 662012 662012 662012 655008 655008
6 Nippel 1 660112 653112 653112 653112 653112
7 Oberes Gussteil 1 247304 241750 241751 241752 241753
8 Ankerbolzen 4 N/A 279386 279385 279384 279384
9 Mutter 4 247298 N/A N/A N/A N/A
10 Dichtung 1 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
11 Schraube 2 244995 244995 244995 244995 244995
12 Ventilverschluss 1 241755 241755 241755 241755 241755
13 Ventildampfer 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
14 Ventilschieber 1 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5)
15 0-Ring (Nitril) 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
16 Schraube (1/4-20 x 2%/4 Zoll) 4 244975 244975 244975 244975 244975
17 Ventilschaft 1 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5)
18 Ventilverschluss 1 247302 241759 241760 241761 241761
19 Schraube 2 247299 244993 241783 244994 244994
20 Schalldampferelement 1 849392 849392 849392 84939 2) 84939 2)
21 Schraube (%/4-20 x 11/2Zoll) 2 50051 50051 50051 50051 50051
22 Schalldampfergehause 1 241021 241021 241021 241021 241021
23 Endelement 1 849392 849392 849392 849392) 849392)
24 Schneidschraube (10-32) 2 66962 66962 66962 66962 66962
25 Schalldampferplatte 1 241027 241027 241027 2461027 2461027
26 Relaisventil 1 242787 242787 242787 242787 242787
27 0-Ring (Nitril) 3 84967 3) 84967 3) 84967 3) 849673) 849673)
28 Schraube (10-32 x 1 Zoll) 4 50823 50823 50823 50823 50823
29 0-Ring (Nitril) 4 84967 3) 84967 3) 84967 3) 849673) 849673)
30 Obere Halterung 1 2461784 2461784 2461784 2461784 2461784
31 Schraube (1/4-20 x 7/8 Zoll) 4 50526 50526 50526 50526 50526
32 Druckluft-Signalventil 2 241768 241768 241768 241768 241768
33 Untere Halterung 1 241785 241785 241785 241785 241785
34 0-Ring (Nitril) 3 84967 3) 84967 3) 84967 3) 849673) 849673)
35 Steuerstange 1 242786 242786 242786 242786 242799
36 0-Ring (Nitril) 2 84967 3) 849673) 849673) 849673) 849673)
37 Schraube (6-32) 2 50816 50816 50816 50816 50816
38 Dichtung 1 849392 849392 849392 84939 2) 849392
39 0-Ring (Nitril) 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
40 0-Ring (Nitril) 2 84967 3) 84967 3) 84967 3) 849673) 849673)
41 0-Ring (Nitril) 2 84789 1) 847911) 847921) 847931 847941)
42 Luftrohr 1 247336 241748 241748 2461749 241749
43 Zylinderdichtung (Nitril) 2 847891) 847917 847927 847931) 847947)
4L Unteres Gussteil 1 247303 241773 2461774 241775 241776
45 Adapter 1 N/A N/A N/A 241789 241789
46 Stangenlager 1 247296 241732 241732 241733 241733
47 Mutter (1/2-20) 4 236203 236203 236203 236203 236203
48 Spannstange 4 241023 241023 241023 241023 241023
49 U-Schale (Nitril) 1 847891) 847911) 847921) 847931) 847941)
50 Zylinderrohr 1 247448 261744 241745 2461746 2461747
51 Schraube 1 272736 N/A N/A N/A N/A
52 Scheibe 1 272737 N/A N/A N/A N/A
53 Kolben 1 272766 N/A N/A N/A N/A
54 0-Ring (Nitril) 1 84789 1) N/A N/A N/A N/A
55 Kolbenstange 1 272767 N/A N/A N/A N/A
1) Im Zylinderrohr-Gummiteilesatz enthalten.
2) Im Schalldampferelementsatz enthalten.
3) Im Gummiteilesatz fiir die Steuerstangen-Teilbaugruppe enthalten.
4) Im Gummiteilesatz fiir die Leistungsventil-Teilbaugruppe enthalten.
5) Im Leistungsventilschieber- und -schaftsatz enthalten.
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Druckluftmotorsatze der Serie l1I*

Verwendung am Modell Beschreibung Kit Teile-Nr.
84803 Zylinderrohr-Gummiteilesatz 84794
84804 Zylinderrohr-Gummiteilesatz 84793
84806 Zylinderrohr-Gummiteilesatz 84792
84808 Zylinderrohr-Gummiteilesatz 84791
84610 Zylinderrohr-Gummiteilesatz 84789
Alle Druckluftmotoren der Serie IlI Leistungsventil Gummiteilesatz 84968
Alle Druckluftmotoren der Serie IlI Steuerstangen Gummiteilesatz 84967
Alle Druckluftmotoren der Serie IlI Schalldampferelementsatz 84939

HINWEIS: Fiir eine vollstandige Uberholung miissen das entsprechende Zylinderrohr-Weichteilekit sowie alle drei aufgefiihrten
gangigen Kits (Leistungsventil, Pilotstange und Schalldampferelement) verwendet werden.

Druckluftmotorsatze der Serie Il - Baugruppen*

Verwendung am Modell Beschreibung Kit Teile-Nr.
Alle Druckluftmotoren der Serie IlI Druckluft-Signalventil 241768
84804 Steuerstangen-Teilbaugruppe 242786
84806 Steuerstangen-Teilbaugruppe 242786
84808 Steuerstangen-Teilbaugruppe 242786
84610 Steuerstangen-Teilbaugruppe 242786
Alle Druckluftmotoren der Serie Il Relaisventil 242787
Alle Druckluftmotoren der Serie IlI Schalldampfer mit Dichtung 242788
86810 Leistungsventil-Teilbaugruppe 244800
84808 Leistungsventil-Teilbaugruppe 244804
Alle Druckluftmotoren der Serie IlI Leistungsventilschieber und -schaft 244802
84806 Leistungsventil-Teilbaugruppe 244806
84803 Leistungsventil-Teilbaugruppe 244808
84804 Leistungsventil-Teilbaugruppe 244808
84803 Steuerstangen-Teilbaugruppe 242799

* Zeigt eine Anderung an.

akF
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Fehlerbehebung

Problem Magliche Ursache Losung
Druckluftmotor funktioniert nicht; aus der Eingeschrankte oder unzureichende Luftzuleitung prifen und auf empfohlenen
Abluftoffnung tritt Luft aus. Luftzufuhr. Mindestgrad einstellen. Durchmesser der

Luftzuleitung prifen und auf empfohlene
MindestgréRe andern (siehe technische Daten).
GroRe von Filter/Regler/Schmiervorrichtung
und Schnellkupplung priifen. Bei zu kleiner
GroRe oder Blockierung auswechseln.

UnregelmaRiger oder beschleunigter Betrieb Verschmutztes oder beschadigtes Ventile Gberprifen und ggf. reinigen.
mit kurzen Hiben. Relaisventil (26) oder Beschadigte Dichtungen und abgenutzte
Druckluft-Signalventil (32). Teile auswechseln.
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Garantie

Die Anleitung enthalt keine Angaben zur Garantie. Die Garantie
befindet sich in den allgemeinen Verkaufsbedingungen auf
www.lincolnindustrial.com/technicalservice oder
www.skf.com/lubrication.

skf.com | lincolnindustrial.com
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Deklaracja wtgczenia WE

Producent: SKF

5148 N. Hanley Road
St. Louis, MO U.S.A.
URL: SKF.com
Telefon: 314-6794200

Kontakt z UE: SKF
Heinrich-Hertz-StraRe 2-8
69190 Walldorf

Telefon: 49 (0) 6227-30

Produkt: silniki pneumatyczne

Oznaczenie: Wysokociénieniowa pompa podwozia silnika pneumatycznego
Numer modelu: 84803, 84804, 84806, 84808, 86810

Rok budowy: patrz tabliczka znamionowa

spetnia wszystkie podstawowe wymagania nastepujacych dyrektyw w
chwili pierwszego wprowadzenia na rynek.

Raport nr.: NA

Sprzet wskazany w niniejszej deklaracji jest zgodny z
nastepujgce dyrektywy:

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
| zostat oceniony przy uzyciu nastepujacych zharmonizowanych norm EN:
EN1S0 12100:2010, EN IS0 4413:2010,EN IS0 809:1998+A1:2009

SKF o$wiadcza na swojg wytgczng odpowiedzialnosé, ze Model silnika
pneumatycznego(s): 84803, 84804, 84806, 84808, 86810

sg zgodne z Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE.

W przypadku modyfikacji lub zmian w wymienionym wyzej urzadzeniu
nieautoryzowanych przez producenta, niniejsza deklaracja zgodnosci
Komisji Europejskiej traci waznosc. Osoba uprawniona do ztozenia
dokumentacji technicznej w imieniu producenta jest szefem dziatu
normalizacji; patrz adres przedstawiciela w Unii Europejskiej.

Brad Edler

Kierownik ds. Rozwoju produktu

Inzynieria produktu LPD Ameryka Pdtnocna
Innowacje i zarzadzanie produktem

akF 3
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Bezpieczenstwo

Whasciciele i/lub operatorzy majg
obowiazek prawidtowego uzytkowania i
konserwowania urzadzenia.

Przed uruchomieniem tego urzadzenia,
nalezy doktadnie przeczytac i zrozumiet
instrukcje oraz ostrzezenia podane w tym
podreczniku.

Ten sprzet jest zgodny z normami OSHAw

stosownych przypadkach.

Podrecznik zawiera wazne ostrzezenia i
instrukcje. Przeczytac i zachowac do
wykorzystania w przysztosci.

Wyjasnienie stow
ostrzegawczych dla
bezpieczenstwa

UWAGA

Podkresla przydatne wskazowki i
zalecenia, a takze informacje, ktore
zapobiegajg uszkodzeniom mienia i
zapewniaja wydajng i bezproblemowa
prace.

A OSTRZEZENIE

Nie przekracza¢ podanego
maksymalnego ci$nienia roboczego
silnika pneumatycznego lub najnizszego
znamionowego cisnienia komponentow
systemu.

Nie zmieniac ani nie modyfikowac
zadnej czesci urzadzenia.

Nie stosowa¢ w urzadzeniu gazu
palnego.*

Nie naprawiac ani nie demontowac
urzadzenia, gdy system jest pod
cisnieniem.

Przed przystapieniem do obstugi
urzgdzenia, dokreci¢ wszystkie
potaczenia przeptywu ptynow.

Zawsze zapoznac sie i stosowac do
zalecen producenta dotyczacych
wtasciwych ptyndw i stosowac odziez
oraz sprzet ochronny.

Regularnie sprawdzac caty sprzeti
natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢
zuzyte badz uszkodzone czesci.

Niezastosowanie sie do tych
ostrzezen, w tym uzywanie urzadzenia
do niewtasciwych celow, stosowanie
zbyt wysokiego ciénienia, mody-
fikowanie czesci, uzywanie niezgodnych
substancji chemicznych i ptynow lub
uzywanie zuzytych badz uszkodzonych
czesci moze spowodowac uszkodzenie
urzadzenia i/lub by¢ przyczyna
powaznych obrazen,

A UWAGA

Wskazuje niebezpieczng sytuacje, ktora
moze prowadzi¢ do lekkich obrazen
ciata, jesli srodki ostroznosci zostang
zignorowane.

Wskazuje niebezpieczng sytuacje, ktora
moze prowadzi¢ do $mierci lub
powaznych obrazen, jesli $rodki
ostroznosci zostang zignorowane.

Wskazuje niebezpieczng sytuacje, ktora
doprowadzi do émierci lub powaznych
obrazen, jeéli srodki ostroznosci zostang
zignorowane.

* Wskazuje na zmiane.

LINCOLN
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Rys.1
Wymiary
Ll ‘ 102 mm
Wiot B 0 400 (4 in)
powietrza U mrT\
~_ ﬂ (235/8 in)
ool
& 395 mm
| [% (15 9/16 in)
G
nlll @
M ™
i Hle— & \)\
{[ ©®© Wydechowy N\
©
102 mm f \
(4 in) °
\J ©
A
@D @
Tabelal
Specyfikacje
Model Srednica Obszar Zakres cisnienia Zakres temperatur Minimalna SW  Wiot Zuzycie powietrzaa/
robocza roboczy ttoka roboczego roboczych przewodu powietrza cyckl przy
powietrznego NPTF 7 barow (100 psi)
mm in cm2  in2 bar psi °C °F mm  in in L(N) SCF
86810 254 10 503 78 2a7 30a100 -34a+93 -30a+200 19 34 3/4 103 3.6
84808 203 8 323 50 2a7 30a100 -34a+93 -30a+200 19 34 3/4 75 2.6
84806 152 6 181 28 2a7 304100 -34a+93 -30a+200 13 12 34 46 1.6
84804 108 414 90 14 2al4 30a 200 -34a+93 -30a +200 13 12 12 32 1.1
84803 76 3 45 7 2als 30a 200 -34a+93 -30a+200 10 3/8 12 20 0.7
Tabela 2
Specyfikacja - ciag dalszy
Model Maksymalna Dtugosé Masa Materiat Wym.
zalecana predkoé¢, skoku uszczelnienial) A B C
ciclos/min
mm pol kg b mm pol mm pol mm pol
86810 75 152 6 28 62 Nitryli PTFE 337 13Y4 295 1158 578 22 3/4
84808 75 152 6 21 47 Nitryli PTFE 286 113/4 243 9916 578 22 3/4
84806 75 152 6 15 34 Nitryli PTFE 235 A 197 734 578 22 3/4
84804 75 152 6 12 26 Nitryli PTFE 191 732 152 6 600 235/8
84803 75 152 6 11 25 Nitryli PTFE 191 712 152 6 600 235/8
1) Uszczelki PTFE uzywane z suwakiem zaworu mocy (14) i zaworu przekaznikowego (26).*
* Wskazuje na zmiane.
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Zespoty i zestawy Rys. 4 Rys.6

N Zawor sygnatu pneumatycznego (32) Podzespé6t zaworu mocy
serwisowe

Aby skrocic czas przestojow i skorzystac z ' ’

modutowej konstrukgji silnika pneumaty
cznego, firma Lincoln zaleca uzywanie
nastepujacych zespotow serwisowych
do naprawy silnika pneumatycznego.

Po wymontowaniu uszkodzony zespot

mozna naprawi¢ przy uzyciu odpowiedniego ?

zestawu czeéci miekkich.

Rys. 2 Rys. 5

Zespot pilota (35) Ttumik (22)

Pokazano z uszczelka (20) Do zestawow i zestawdw czesci miekkich
(<> Silniki pneumatyczne zestawow serii lll, strona 19).

Rys. 7

Suwak i korpus zaworu mocy (14)

Do zestawodw i zestawdw czeéci miekkich Do zestawodw i zestawdw czeéci miekkich
(= Silniki pneumatyczne zestawow serii lll, strona 19). (= Silniki pneumatyczne zestawow serii lll, strona 19).
Rys. 3
UWAGA
Zawor przekaznikowy (26) Przy wymianie czeéci miekkich, nalezy

wymieni¢ wszystkie czesci zawarte w
zestawie czeéci miekkich.

LINCOLN 6 akF



A OSTRZEZENIE

Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac
zadnej czesci urzadzenia.

Zawsze sprawdzi¢ poprawnosc
dziatania urzadzenia przed kazdym
uzyciem, upewniajac sie, ze urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i
dziatajg prawidtowo.

Nieprzestrzeganie tych instrukgji
moze spowodowac nieprawidtowe
dziatanie i powazne urazy ciata.

Nie pompuj materiatow
tatwopalnych.

Nieprzestrzeganie moze spowodowat
Smier¢ lub powazne obrazenia.

Przed podtgczeniem
silnika pneumatycznego
do przewodu
powietrznego

Silniki pneumatyczne serii lll firmy Lincoln
sa w petni pneumatyczne i ich prawidtowe
dziatanie wymaga minimalnego podanego
rozmiaru weza doprowadzajgcego powietrze.
W specyfikacji nalezy sprawdzi¢ minimalng
Srednice wewnetrzng weza doprowadzajgcego
powietrze i wybra¢ odpowiednie rozmiary
elementow sterowania powietrzem oraz
akcesoria, aby nie ograniczac przeptywu powi-
etrza. Filtri regulator Lincoln z ogranicznikiem
s dostepne jako jednostki kombinowane.
Zaleca sie stosowanie w tym uktadzie filtra
pneumatycznego o minimalnej wielkosci oczek
40 mikrondw wraz z regulatorem cisnienia. W
zespole silnikow pneumatycznych stosuje sie
specjalny smar. Nie zaleca sie smarowania
uktadu po jego zainstalowaniu, poniewaz
nowy smar zmyje smar fabryczny, co moze
spowodowac niesprawnosc silnika pneu-
matycznego. Dodanie smaru moze rowniez
powodowac zablokowanie waznych matych
krytycznych sciezek pneumatycznych bedac
przyczyna usterek.

e Dla 3/8in air line przewoddw
powietrznych— Modelu 85388-6

¢ Dla2/2in air line przewodow
powietrznych— Modelu 85388-8

¢ Dla 3/4in przewodow
powietrznych— Modelu 85388-12

akF

A OSTRZEZENIE

Wskazuje niebezpieczna sytuacje, ktora
w razie jej nieunikniecia spowoduje Smi-
er¢ lub odniesienie powaznych urazow.

Nieprzestrzeganie moze spowodowac
Smier¢ lub powazne obrazenia.

UWAGA*

Nie uzywac powietrza

zanieczyszczonego materiatami

niezgodnymi z uszczelkami Nitryl.
Stosowat wytgcznie z152 mm (6 in)

rurami pompy.

* Wskazuje na zmiane.

A OSTRZEZENIE

Zawsze zapoznac sie i stosowac do
zalecen producenta dotyczacych
ptyndw i rozpuszczalnikow dotyczgcych
stosowania odziezy oraz sprzetu
ochronnego.

Jesli konieczne jest uzycie szybkoroztgczki,
nalezy zainstalowac dostarczony tgcznik, aby
zapewni¢ prawidtowe dziatanie silnika
pneumatycznego.

Srodki ostroznoéci
podczas obstugi

Uzywac czeéci zamiennych Lincoln, aby
zapewni¢ zgodne cisnienie. Przestrzegac
wszystkich ostrzezen.

Nie uruchamiac silnika pneumatycznego
powyzej zalecanego zakresu ciénien.

Odtgczy¢ przewdd powietrza i zmniejszy¢
(usunad) cisnienie, gdy silnik pneumatyczny
nie jest uruchamiany przez dtugi okres i
przed serwisowaniem.

Mocowanie silnika
pneumatycznego do

rury pompy

1 Mocno przymocuj drazki kierownicze (48)
do dolnego odlewania silnika pneu-
matycznego (44). Uzyj krotkiego gwin-
towanego konca ciegien (rys. 8).

2 Zamontowac silnik pneumatyczny na
wylocie rury pompy i mocno potgczy¢
nakretke sprzegajaca rury pompy z
ttoczyskiem silnika powietrznego (1).

Rys. 8

3 Przymocuj drazki kierownicze (48) do rury
pompy za pomoca czterech nakretek (47)
dostarczonych z silnikiem pneumatycz-
nym. Zostaw orzechy luzne.

4 Podtaczy¢ doptyw powietrza i powoli kilkak-
rotnie przepompowac pompe, stosujac
tylko tyle ciénienia powietrza, aby pompa
dziatata bez zwalniania.

5 Zatrzymaj pompe przy skoku do gory i
dokrec cztery nakretki, aby bezpiecznie
przymocowac silnik pneumatyczny do

rury pompy.

LINCOLN
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Serwisowanie i
demontaz

Odtgczy¢ przewdd powietrza i zmniejszy¢
(usunad) cisnienie, gdy silnik pneumatyczny
nie jest uruchamiany przez dtugi okres i
przed serwisowaniem. Modutowa
konstrukcja silnika pneumatycznego i
dostepnosci waznych czeéci roboczych
utatwia serwisowanie bez demontazu
silnika pneumatycznego z linii lub bez
catkowitego demontazu.

Zawor moc

1 Wykrec cztery éruby (11i19), po dwa z
kazdej strony (- Rys. 9).

2 Zdejmij zaslepki (1218).

3 Wyciagnij szpule zaworu (14).

4 Usun zderzaki szpuli (13) (po jednym z
kazdego konca).

5 Usun o-ring (15), po jednym z kazdego
konca.

6 Wykrec cztery $ruby (16) i podnies korpus
zaworu (17).

7 Usun uszczelke (10), aby dokonczy¢ demon-
taz zaworu.

A OSTRZEZENIE

Nie sprawdzaj, nie naprawiaj ani nie

naprawiaj zadnej czesci silnika z podtaczo-

nym doptywem powietrza lub przed
obnizeniem ciénienia w silniku.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze
spowodowac powazne urazy i/lub uszkod-

zenie urzadzenia.

Rys. 9

LINCOLN
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Modut pilota

1 Wykrecic¢ cztery wkrety (31), dwa na
gornym uchwycie (30) i dwa na dolnym
uchwycie (33).

2 Wymontowac¢ podzespot modutu
pilota (35) i wyjac pierécienie
uszczelniajgce (29, 34, 361 39).

3 Wykreci¢ dwa wkrety (37) i podniesé
zawor przekaznikowy (26).

4 \WWymontowac pierscienie
uszczelniajgce (27) z gbrnego

5 Wykreci¢ cztery wkrety (28), dwa na

gornym uchwycie (30) i dwa na dolnym

uchwycie (33).

6 Podnies¢ gorny uchwyt (30) i dolny
uchwyt (33).

7 Wymontowac pierscienie
uszczelniajgce (271 29) oraz zawor s
ygnatu pneumatycznego (32).

uchwytu (30).
Rys. 10
S5KF 9 —



Rura cylindra i ttumik

1 Wykreci¢ dwa wkrety (21) i wyciggnac
ttumik (22).

2 Wymontowac uszczelke (20).

3 Wykreci¢ dwa wkrety (24), aby zwolni¢
element koncowy (23) z ptyty
ttumika (25).

4 Wymontowa¢ wktad ttumika (38).

5 Odkreci¢ cztery nakretki (9) kluczem
ptaskim i odkreci¢ $ruby ciegna (8).

6 Wymontowac cztery ciegna (4).

7 Odkrecic przewod powietrzny (42) od
gornego korpusu (7) i dolnego
korpusu (44).

8 Wyjal pierécienie uszczelniajgce (41).*

9 Podniesé i wyjac gorny korpus (7).

10Wymontowac pierécienia
uszczelniajgcego (2).

11 Wymontowac gorng uszczelke ttoka (3).

12 Wymontowac ttok i ttoczysko (1)

z tozyska ttoczyska (46).

13 Wymontowac uszczelke dolnego ttoku (3).

14 \Wymontowac uszczelke cylindra (43),
znajdujacego sie na rurze cylindra (50).

15Podnies¢ i wymontowac rure
cylindra (50).

16 \Wymontowac pozostatg uszczelke
cylindra (43) i tozysko ttoczyska (46).

17 Wymontowac adapter (45) z dna
dolnego korpusu (44).

18Wymontowac uszczelke typu U-cup (49) z
dna dolnego korpusu (44).

19 Kluczem ptaskim odkrecic cztery nakretki
(47) z tacznikow (48).

20Wymontowac cztery taczniki (48)
z dolnego korpusu (44).

* Wskazuje na zmiane.

LINCOLN
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Procedura
serwisowania i
montazu

Rura cylindra i ttumik

1 Wiozyc cztery taczniki (48) w dolny
korpus (44) (> Rys. 12).

2 Kluczem ptaskim dokreci¢ cztery
nakretki (47) na tacznikach (48).

3 Umieéc U-cup (49) na spodzie dolnego
odlewu (44).

4 Umocowac adapter (45).

5 Zamontowac uszczelke cylindra (43)

i tozysko ttoczyska (46) na dolnym
korpusie (44).

6 Wsuna¢ uszczelke dolnego ttoku (3) na
dolng czeé¢ ttoczyska ().

7 Zamontowac ttok i ttoczysko (1) w tozysku
ttoczyska (46).

8 Umieéci¢ uszczelke gérnego ttoku (3) na
gorze zespotu ttoczyska (1).

9 Zamontowac rure cylindra (50) na dolnym
korpusie (44).

10Umocowac uszczelke cylindra (43)
na rurze cylindra (50).

12 Umiesci¢ pierécien uszczelniajacy (2) na
ttoku (2).

12Umocowac pierécien uszczelniajacy (41) w
dolnym korpusie (44).

13 Przykreci¢ przewéd powietrzny (42) do
dolnego korpusu (44).

14 Umiescic pozostaty pierscien uszczelnia-
jacy (41) na przewodzie powietrznym i
przykreci¢ przewod powietrzny do
gornego korpusu (7).

15Umocowac cztery ciegna (4).

16Kluczem ptaskim dokreci¢ cztery nakretki
(9) i éruby kotwigce (8).

17 Zamontowac wktad ttumika (38) w dnie
ttumika (22).

18Umieéci¢ ptyte ttumika (23) w elemencie
koncowym (25) i dokreci¢ dwa wkrety (24).

19Zosiowact uszczelke (20) z ttumikiem (22) i
dokreci¢ ttumik do gérnego korpusu (7)
uzywajac dwoch wkretow (21).

akF
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Modut pilota

1 Umocowac pierscienie
uszczelniajgce (271 29) oraz dwa zawory
sygnatu pneumatycznego (32) na

podzespole modutu pilota (35) (> Rys. 13).

2 Umiesci¢ gorny uchwyt na podzespole
modutu pilota (35) i zabezpieczy¢ go
dokrecajgc dwa wkrety (28).

3 Umocowac zawor sygnatu
pneumatycznego (32) na podzespole
modutu pilota (35).

4 Umiesci¢ pierécien uszczelniajacy (27)

w otworze dolnego uchwytu (33) i
dokreci¢ do dna podzespole modutu
pilota (35) uzywajgc dwdch wkretow (28).

5

6

Umocowac pierécienie

uszczelniajgce (27 1 29) oraz dokreci¢
zawor przekaznikowy (26) na podzespole
modutu pilota (35) uzywajac dwdch
wkretow (37).

Zamontowac pierscienie uszczelniajgce
(29, 34, 36 i 39) uzywajac odpowiednich
otworow i przesung¢ dwa wkrety (31)
przez dolny uchwyt (33) i dwa wkrety (31)
przez gorny uchwyt (30).

Dokreci¢ wkrety (31), aby zamocowac
podzespét modutu pilota (35) na
korpusie (7 i 44).

Rys. 13

LINCOLN
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Zawor moc

1 Umiesci¢ uszczelke (10) na gdrnym
korpusie (7) (Rys. 14).

2 Zosiowac korpus zaworu (17) z
uszczelka (10) i zamocowad na
korpusie (7) uzywajac czterech
wkretow (16).

3 Zamontowac suwak zaworu (14) na
korpusu zaworu (17).

4 Umiesci¢ pierécienie uszczelniajace (15) w
otworach w kazdym koncu korpusu
zaworu (17).

5 Umocowa¢ odbojniki suwaka (13) na
kazdym koncu.

6 Zosiowac zaslepki (12 i 18) i zamocowat
czterema wkretami (11 i 19), po dwa na
kazdym koncu.

Rys. 14

akF
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Rys. IPB1

Tabela 3

Model Nr poz. Dokrecic¢ do
U Nm Ibf-ft
47 |
=+ 84803 8 15 1
84804 8 15 11
84806 8 35 26
84808 8 72 53
86810 4i9 81 60

1) Stosowane tylko w modelu 86810.

2) Dokreci¢ (4, 89) jak pokazano w Tabela 3.

3) Dokreci¢ do 14 do 16 Nm (10-12 Ibf-ft).

4) Dokreci¢ do 6 Nm (50 Ibf-in). Po 24 godzinach ponownie dokreci¢ do 6 Nm (50 [bf-in).

5) Przed dokreceniem ciggien wyrownac dwa otwory na rurze cylindra (50) z dwoma otworami na module pilota (35), (4), aby uzyska¢ prawidtowe uszczelnienie pierscieniami uszczelniajacymi.

LINCOLN 14 akF



Rys. IPB 2

Modele 84803 i 84804

3
1
35
:F"_&’f
50— | |
[
46
45 ]

1) Zamontowa¢ adapter na ttoczysku za pomoca blokady gwintow. Dokreci¢ do 81 do 88 Nm (60 - 65 [bf-ft).

S5KF 15 P



Rys. IPB 3

Modele 84806, 84808 i 86810

13

e f@\

7 ULLJ T
il il .
e
5 L
]
50| 36 1\\\\\\\‘\‘\\\\\~\\\\\\\\
36
I 35 | I
| o % fﬂ
Kﬁj | . S I
B 34

46 49 "
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Rys. IPB &

Rys. IPB 5

47

1) Dokreci¢ do 14 do 16 Nm (1012 Ibf-ft).

27 I 1
\\\ELJ AT Y
3 T
JUNNIB
@/ 48

Zespot ttokowy dla modelu 86810

1) Dokreci¢ do 155 do 169 Nm (115-125 Ibf-ft).

akF
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Lista czesci

Model 86810 Model 84808 Model 84806  Model 84804 Model 84803
Nr poz. Opis llos¢ 254mm (10in) 203mm(8in) 152mm (6in) 107 mm (4 2/4in) 76 mm (3 in)
1 Zespot ttoczyska 1 247449 241740 241741 241742 241743
2 Ttok o-ringa (Nitryl) 1 847891) 847911) 847921) N/A N/A
3 Uszczelka, ttok 2 N/A N/A N/A 847931) 847941)
4 Ciegno 4 247295 N/A N/A N/A N/A
5 Ztacze 1 662012 662012 662012 655008 655008
6 Smarowniczka 1 660112 653112 653112 653112 653112
7 Korpus gorny 1 247304 241750 241751 241752 241753
8 Sruby ciegna 4 N/A 279386 279385 279384 279384
9 Nakretka 4 247298 N/A N/A N/A N/A
10 Uszczelka 1 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
11 Whkret 2 244995 244995 244995 244995 244995
12 Kapturek, zawor 1 241755 241755 241755 241755 241755
13 Ogranicznik, zawor 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
14 Suwak, zawor 1 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5)
15 Pierscien uszczelniajgcy (Nitryl) 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
16 Wkret (1/4-20 x 21/4 in) 4 244975 244975 244975 244975 244975
17 Korpus, zawor 1 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5)
18 Kapturek, zawor 1 247302 241759 241760 241761 241761
19 Whkret 2 247299 244993 241783 244994 244994
20 Uszczelka 1 849392) 849392) 849392) 849392 849392
21 Whkret (1/4-20 x 1-1/2in) 2 50051 50051 50051 50051 50051
22 Korpus ttumika 1 241021 241021 241021 241021 241021
23 Element koncowy 1 849392 849392 849392 84939 2) 84939 2)
24 Wkret, samogwintujacy (10-32) 2 66962 66962 66962 66962 66962
25 Ptyta ttumika 1 241027 241027 241027 241027 241027
26 Zawor przekaznikowy 1 242787 242787 242787 242787 242787
27 Pierscien uszczelniajgcy (Nitryl) 3 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3)
28 Whkret (10-32 x 1 in) 4 50823 50823 50823 50823 50823
29 Pierécien uszczelniajacy (Nitryl) 4 849673) 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3)
30 Uchwyt, gorny 1 241784 241784 241784 241784 241784
31 Whkret (1/4-20 x 7/8 in) 4 50526 50526 50526 50526 50526
32 Zawor sygnatow powietrza 2 241768 241768 241768 241768 241768
33 Uchwyt, dolny 1 241785 241785 241785 241785 241785
34 Pierécien uszczelniajacy (Nitryl) 3 849673) 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3)
35 Modut pilota 1 242786 242786 242786 242786 242799
36 Pierscien uszczelniajgcy (Nitryl) 2 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3)
37 Wkret (6-32) 2 50816 50816 50816 50816 50816
38 Whkitad ttumika 1 84939 2) 849392 849392 84939 2) 84939 2)
39 Pierécien uszczelniajacy (Nitryl) 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
40 Pierécien uszczelniajgcy (Nitryl) 2 849673) 849673) 849673) 84967 3) 84967 3)
41 Pierscien uszczelniajgcy (Nitryl) 2 847891) 847911 847921) 847931) 847941)
42 Przewo6d powietrza 1 247336 241748 241748 241749 241749
43 Uszczelka, cylinder (Nitryl) 2 847891) 847911) 84792 1) 847931) 847941)
bt Korpus dolny 1 247303 241773 2461774 241775 241776
45 Adapter 1 N/A N/A N/A 241789 241789
46 tozysko ttoczyska 1 247296 241732 241732 241733 241733
47 Nakretka (1/2-20) 4 236203 236203 236203 236203 236203
48 Ciegno 4 241023 241023 241023 241023 241023
49 Pierscien uszczelniajgcy (Nitryl) 1 847891) 847911) 847921) 847931 847941)
50 Rura sitownika 1 247448 241744 241745 241746 241747
51 Whkret 1 272736 N/A N/A N/A N/A
52 Podktadka 1 272737 N/A N/A N/A N/A
53 Ttok 1 272766 N/A N/A N/A N/A
54 Pierécien uszczelniajgcy (Nitryl) 1 847891) N/A N/A N/A N/A
55 Ttoczysko 1 272767 N/A N/A N/A N/A
1) W zestawie czeci miekkich rury cylindra.
2) W zestawie wktadu ttumika.
3) W zestawie czesci miekkich podzespotu modutu pilota.
4) W zestawie czesci miekkich podzespotu zaworu mocy.
5) W zestawie suwaka zaworu mocy i korpusu.

P 18 S5KF



Silniki pneumatyczne zestawow serii llI*

Uzywany w modelu

Opis

Numer zestawu

84803
84804
84806
84808
84610

Wszystkie silniki pneumatyczne serii lll
Wszystkie silniki pneumatyczne serii lll
Wszystkie silniki pneumatyczne serii lll

Zestaw czesci miekkich rury cylindra
Zestaw czesci miekkich rury cylindra
Zestaw czesci miekkich rury cylindra
Zestaw czesci miekkich rury cylindra
Zestaw czeSci miekkich rury cylindra

Zestaw czesci miekkiej do naprawy podzespotéw zaworu mocy

Zestaw czesci miekkiej do Zesp6t pilota
Zestaw wktadu ttumika

84794
84793
84792
84791
84789

84968
84967
84939

UWAGA: Catkowity remont wymaga uzycia odpowiedniego zestawu miekkich czesci rurki cylindra oraz wymienionych wszystkich trzech popularnych zestawéw (zawor zasilania, drazek sterujacy i element

ttumika).

Silniki pneumatyczne zestawow i zespotow serii llI*

Uzywany w modelu Opis Numer zestawu
Wszystkie silniki pneumatyczne serii lll Zawor sygnatu pneumatycznego 241768
84804 Zespot pilota 242786
84806 ZespoOt pilota 242786
84808 Zespot pilota 242786
84610 Zespot pilota 242786
Wszystkie silniki pneumatyczne serii lll Zawor przekaznikowy 242787
Wszystkie silniki pneumatyczne serii lll Ttumik z uszczelka 242788
86810 Podzespot zaworu mocy 244800
84808 Podzesp6t zaworu mocy 244804
Wszystkie silniki pneumatyczne serii lll Power valve spool and body 244802
84806 Podzespot zaworu mocy 244806
84803 Podzespot zaworu mocy 244808
84804 Podzespo6t zaworu mocy 244808
84803 ZespOt pilota 242799

* Wskazuje na zmiane.

akF
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Rozwigzywanie problemow

Problem Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
Silnik pneumatyczny nie pracuje i powietrze Ograniczone lub niewtasciwe zasilanie powietrzem. Sprawdzi¢ zasilanie powietrzem i wyregulowac
przychodzi z uktadu wydechowego. na minimalny zalecany poziom. Sprawdzi¢

Srednice weza zasilania powietrzem i wymieni¢
go na waz o minimalnym zalecanym rozmiarze
(patrz specyfikacje). Sprawdzi¢ rozmiar
sprzegta FRL i potgczenie szybkoroztaczki.
Wymienic, jesli rozmiar jest za maty lub
przeptyw jest ograniczony.

Niewtasciwe lub przyspieszone dziatanie z Brudny lub uszkodzony zawor Sprawdzi¢ zawory i oczysci¢ w razie potrzeby.
krotkimi suwami. przekaznikowy (26) lub zawdr sygnatu Wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte czeéci.
pneumatycznego (32).
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Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.
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Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.
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Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.
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Gwarancja

Instrukcje nie zawierajg zadnych informacji dotyczacych gwarancji.
Gwarancje podano w Ogélnych warunkach sprzedazy, pod
adresem: www.lincolnindustrial.com/technicalservice lub
www.skf.com/lubrication.

skf.com | lincolnindustrial.com

® SKF, Lincoln i AirBrake sg zarejestrowanymi znakami towarowymi grupy SKF.

© Grupa SKF 2020

Zawartoé¢ niniejszej publikacji jest chroniona prawem autorskim i nie moze by¢ powielana (réwniez we
fragmentach) bez uprzedniego uzyskania pisemnego pozwolenia. Wydawca podjat wszelkie starania,
aby informacje zawarte w publikacji byty doktadne i prawdziwe, jednak nie ponosi zadnej
odpowiedzialnoéci za jakiekolwiek straty lub szkody, zarowno bezpo$rednie, poérednie, jak i wtorne,
powstate w wyniku korzystania z informacji zawartych w niniejszej publikacji.
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Declaracao de Incorporacao da CE

Fabricante: SKF

5148 N. Hanley Road
St. Louis, MO U.S.A.
URL: SKF.com
Telefone: 314-6794200

Contato da UE: SKF
Heinrich-Hertz-StraRe 2-8
69190 Walldorf

Telefone: 49 (0) 6227-30

Produto: Motores a ar

Descrigao: motor de ar alternativo para acionar bombas
Modelo(s): 84803, 84804, 84806, 84808, 86810

Ano de construgao: ver placa de identificagao do tipo

esta em conformidade com todos os requisitos basicos das seguintes
diretrizes no momento em que foi langado no mercado.

Relatorio n®: NA

0 equipamento indicado nesta declaracao esta em conformidade com
0s seguintes diretrizes:

Diretiva de Maguinas 2006/42/EC
E foi avaliado usando as seguintes normas EN harmonizadas:
EN1S0 12100:2010, EN IS0 4413:2010,EN IS0 809:1998+A1:2009

A SKF declara, sob sua exclusiva responsabilidade, que o
Modelo(s) de motores a ar: 84803, 84804, 84806, 84808 e 86810

estao em conformidade com a Diretiva de Maquinas 2006/42/EC.

No caso de modificacdes ou alteracdes dos itens acima maquina
mencionada nao autorizada pelo fabricante, validara esta declaragao
CE de conformidade. A pessoa com poderes para montar o técnico
documentacao em nome do fabricante é a cabeca de padronizagao;
consulte o endereco do representante da CE.

Brad Edler

Gerente de Desenvolvimento de Produto
Engenharia de Produto LPD North America
Inovacao e Gestao de Produtos

akF 3
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Seguranca

Cabe ao proprietario/operador a
responsabilidade de usar e manter este
equipamento corretamente. Leia com
atencao e compreenda as instrucoes e
adverténcias contidas neste manual antes
de operar este equipamento.

Este equipamento esta em conformidade

com as normas da OSHA quando aplicavel.
Este manual contém avisos e instrucdes
importantes. Leia e guarde para consulta.

Explicacao de
palavras-sinal para
seguranca

A CUIDADO

Nao exceda a pressao operacional
maxima nominal da bomba ou a do
componente de menor pressao nominal
do sistema.

Nao altere ou modifique nenhuma
parte deste equipamento.

N&o opere este equipamento com gas
inflamavel.*

Nao tente consertar ou desmontar
0 equipamento enguanto o sistema
estiver pressurizado.

Aperte firmemente todas as
conexoes de fluido antes de usar este
equipamento.

Leia e siga sempre as recomendacoes
do fabricante em relacdo a compatibili-
dade do fluido e 0 uso de roupas e
equipamentos de protecao.

Inspecione todo o equipamento
regularmente e conserte ou substitua
pecas desgastadas ou quebradas
imediatamente.

Nao seguir estes avisos de cuidado
relacionados com o uso errado,
sobrepressao, pecas modificadas,
uso de produtos quimicos e fluidos
incompativeis ou uso de pecas des-
gastadas ou quebradas, pode causar
danos ao equipamento e/ou ferimentos
graves, incéndio, explosdo ou danos a
propriedade.

OBSERVACAO

Enfatiza sugestdes Uteis e
recomendagoes, bem como informagoes
para uma operacao eficiente e sem
problemas.

A ATENCAO

Indica uma situagao perigosa que pode
levar a ferimentos leves ou danos
materiais se medidas de precaucao
forem ignoradas.

Indica uma situacao perigosa que pode
levar a morte ou ferimentos graves se
medidas de precaucao forem ignoradas.

A PERIGO

Indica uma situacao perigosa que levara
a morte ou ferimentos graves se
medidas de precaucao forem ignoradas.

* Indica mudanga.
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Fig.1

Dimensoes

Ll ‘ 102 mm
© (4 in)
Entrada de ar © M 600 mm
~_ (235/8 in)
A
L 395 mm
| [% (15 9/16 in)
&
e
I8 ips ‘\ )
{[ ®® Escape N>
102 mm f \ ©
(4 in) ~ ) .
@B @
Tabelal

Especificacoes

Modelo Diametro Superficiede Faixa de pressao Faixa de temperatura Diam. interno Entradade Consumo de ar/

do cilindro trabalho do operacional operacional min do supri- arNPTF  ciclos a 7 bar

pistao mento de ar (100 psi)

mm in cm2  in2 bar psi °C °F mm  in in L(N) SCF
86810 254 10 503 78 2a7 30a100 -34a+93 -30a +200 19 34 3/4 103 3.6
84808 203 8 323 50 2a7 30a100 -34a+93 -30a+200 19 34 3/4 75 2.6
84806 152 6 181 28 2a7 304100 -34a+93 -30a +200 13 12 34 46 1.6
84804 108 414 90 14 2al4 30a 200 -34a+93 -30a +200 13 12 1/2 32 1.1
84803 76 3 45 7 2al4 30a 200 -34a+93 -30a +200 10 3/8 1/2 20 0.7

Tabela 2

Continuacao de especificagoes
Modelo Velocidade maxima ~ Comprimento Peso Material das Dim.

recomendada, do curso vedacbes 1) A B C

ciclos/min

mm in kg b mm in mm in mm in
86810 75 152 6 28 62 Nitrilo e PTFE 337 1314 295 1158 578 22 34
84808 75 152 6 21 47 Nitrilo e PTFE 286 1134 243 9916 578 22 34
84806 75 152 6 15 34 Nitrilo e PTFE 235 91y 197 734 578 22 34
84804 75 152 6 12 26 Nitrilo e PTFE 191 732 152 6 600 235/8
84803 75 152 6 11 25 Nitrilo e PTFE 191 712 152 6 600 235/8
1) Vedagoes de PTFE usadas com a bobina da valvula elétrica (14) e valvula relé (26).*
* Indica mudanga.
S5KF 5 —



Conjuntos e kits de
manutencao

Para reduzir tempo inativo e se beneficiar do
projeto modular do motor pneumatico, a
Lincoln recomenda usar os seguintes
conjuntos de manutencao para reparos

do motor. Apds sua retirada, o conjunto
defeituoso pode ser reparado usando o kit
de pecas de reposicao correspondente.

Fig. 4

Fig. 6

Valvula de sinal de ar (32)

N’
O

Fig. 2

Subconjunto da barra do piloto (35)

Para montagens e kits de pegas de reposicao
(= kits de motores pneumaticos da série Ill, pagina 19).

Fig. 5

Abafador (22)
Mostrado com junta (20)

Para montagens e kits de pegas de reposicao
(= kits de motores pneumaticos da série Ill, pagina 19).

Subconjunto da valvula elétrica

Para montagens e kits de pecas de reposicao
(> kits de motores pneumaticos da série Ill, pagina 19).

Fig.7

Bobina e corpo da valvula elétrica (14)

Fig. 3

Valvula relé (26)

OBSERVACAO
Ao substituir pecas de elastdmeros,
substitua todas as pecas do kit.

LINCOLN
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Verifique sempre se o equipamento esta
funcionamento corretamente antes de
cada utilizagao.

Certifiqgue-se de que os dispositivos
de seguranca estao instalados e oper-
ando corretamente.

Nao altere ou modifique nenhuma
peca do equipamento, pois isso pode
causar o mau funcionamento e feri-
mentos corporais graves.

A CUIDADO

Leia sempre e observe as
recomendacoes do fabricante de fluidos
e solventes quanto ao uso de roupas e
equipamentos de protecao.

0 nao cumprimento pode resultar em
lesBes pessoais graves e / ou danos ao
eguipamento.

vedagoes de nitrilo.

* Indica mudanga.

OBSERVACAO*
Nao opere com ar contaminado com
materiais ndo compativeis com

Usar somente com tubos de bombas
de émbolo de 152 mm (6 in).

A CUIDADO

Nao bombeie material inflamavel.
0 nao cumprimento pode resultar em
morte ou ferimentos graves.

A CUIDADO

Nunca exceda a pressao maxima de
trabalho do ar ou do fluido do compo-
nente com a pressao nominal mais
baixa do sistema.

Para reduzir o risco de ferimentos
pessoais graves ou danos materiais.

Fig. 8

Antes de conectar o
motor pneumatico a
linha de ar

Os motores pneumaticos da série lll da
Lincoln s3o totalmente pneumaticos e
exigem uma mangueira de suprimento de
ar do tamanho minimo especificado para o
bom funcionamento.

Verifigue as especificacdes de didmetro
minimo da mangueira de suprimento de ar
e selecione os comandos e acessorios de
especificacao correspondente para gue nao
haja obstaculo no fluxo de ar. Filtros-regu-
ladores com medidor e lubrificador Lincoln
estao disponiveis como unidades combinadas.

Recomenda-se usar um filtro pneumatico
de no minimo 40 micra junto com um regu-
lador de pressao neste sistema. Um lubrifi-
cante especial é utilizado na montagem dos
motores pneumaticos. Nao é recomendado
lubrificar o sistema apos ter sido instalado
pois o novo lubrificante vai remover o lubrifi-
cante de fabrica, o que pode ocasionar falha
do motor pneumatico. A adicao de lubrifi-
cante também pode causar bloqueio de
pequenas passagens criticas pneumaticas,
resultando em mau funcionamento.

e Paralinhadearde3/sin -
Modelo 85388-6

e Paralinhadearde?/2in -
Modelo 85388-8

e Paralinhade arde 3/4in -
Modelo 85388-12

akF

Se for necessario usar acoplamento de
desconexao rapida instale o acoplador
fornecido para garantir operacao adequada
do motor pneumaético.

Precaucoes durante
a operacao
Use pecas de reposicao Lincoln para garantir

a pressao nominal compativel. Cumpra
todos os avisos.

Nao opere o motor com pressao acima da

faixa recomendada.

Desconecte a linha de ar e libere (ventile)

a pressao quando o motor pneumatico ficar
ocioso por periodos prolongados e antes de
manutencao.

Para afixar o motor
pneumatico ao tubo
da bomba

1 Instale firmemente os tirantes (48) na

carcaca inferior do motor pneumatico
(44). Use rosca curta final dos tirantes
(> Fig. 8).

2 Monte 0 motor pneumatico na parte

superior da saida do tubo da homba

e conecte firmemente a porca de
acoplamento do tubo da bomba ao motor
pneumatico haste do pistao (1).

3 Prenda os tirantes (48) ao tubo da bomba

com quatro porcas (47) fornecidas com o
motor pneumatico. Deixe as nozes soltas..
Conecte o suprimento de ar e execute
lentamente o ciclo da bomba varias vezes
usando apenas a pressao de ar suficiente
para operar a bomba sem parar.

Pare a bomba no “curso totalmente para
cima” e aperte as quatro porcas para
afixar firmemente o motor pneumatico

ao tubo da bomba.

LINCOLN
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Procedimento de
manutencao e
desmontagem

O projeto modular do motor pneumatico e
0 acesso facil a pecas vitais para a operagao
tornam possivel a manutencao sem tirar o
motor da tubulacao ou sem a sua
desmontagem completa.

Valvula elétrica

Remova os quatro parafusos (11 e 19), dois
de cada lado (- Fig. 9).

Remova as tampas das extremidades

(12 ¢18).

Empurre o carretel da valvula (14).
Remova os para-choques do carretel (13)
(cada fim).

Remova o anel de vedacio (15), um de cada
extremidade.

Remova os quatro parafusos (16) e levante
corpo da vvula (17).

Remova a junta (10) para completardes-
montagem da valvula.

A CUIDADO

Nao verifique, faga manutencao ou
conserte qualguer parte do motor com o
suprimento de ar conectado ou antes de
aliviar a pressao no motor.

0 incumprimento pode resultar em
lesBes corporais graves e / ou danos ao
equipamento.

Fig. 9

LINCOLN
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Subconjunto da barra do
piloto

1 Remova os quatro parafusos (31), dois no
suporte superior (30) e dois no suporte
inferior (33).

2 Retire o subconjunto da barra piloto (35) e
retire os anéis em O (29, 34, 36 e 39).

3 Remova os dois parafusos (37) e retire a
valvula de relé (26).

4 Remova os anéis em O (27 e 29) do suporte
superior (30).

5 Remova os quatro parafusos (28), dois no
suporte superior (30) e dois no suporte
inferior (33).

6 Levante o suporte superior (30) e o suporte
inferior (33).

7 Remova os anéis em 0 (27 e 29) e duas val-
vulas de sinal de ar (32).

Fig. 10

akF
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Tubo do cilindro e abafador

1 Remova os dois parafusos (21) e retire o
silenciador (22) (> Fig. 11).

2 Remova a junta (20).

3 Remova os dois parafusos (24) para soltar
o elemento da ponta (23) da placa do
silenciador (25).

4 Remova o elemento do silenciador (38).

5 Desaparafuse as quatro porcas (9) com
uma chave de boca e retire os parafusos
de fixacdo (8).

6 Remova os quatro tirantes (25).

7 Desaparafuse o tubo de ar (42) da
carcaca superior (7) e da carcaca
inferior (44).

8 Remova os anéis em O (41).*

9 Levante e remova a carcaca superior (7).

10Remova o anel em O (2).

11Remova a vedacao superior do pistao (3).

12Remova o pistao e o eixo do pistdo (1)
do rolamento do eixo (46).

13Remova a vedacao inferior do pistao (3).

14 Remova a vedacao do cilindro (43) na
parte superior do tubo do cilindro (50).

15Levante e remova o tubo do cilindro (50).

16Remova a vedacao restante do cilindro
(43) e o rolamento do eixo (46).

17 Remova o adaptador (45) do fundo da
carcaca inferior (44).

18Remova a arruela em U (49) do fundo da
carcaca inferior (44).

19 Remova as quatro porcas (47) das
bielas (48) com uma chave de boca.

20Remova as quatro bielas (48) da carcaca
inferior (44).

* Indica mudanca.
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Procedimento de
manutencao e
montagem

Tubo do cilindro e abafador

1 Coloque as quatro bielas (48) na carcaca
inferior (44) (> Fig. 12).

2 Aperte as quatro porcas (47) das
bielas (48) com uma chave de boca.

3 Coloque o arruela em U (49) na parte
inferior da carcaca inferior (44).

4 Coloque o adaptador (45).

5 Coloque a vedacao do cilindro (43) e 0
rolamento do eixo (46) em cima da
carcaca inferior (44).

6 Deslize a vedacao inferior do pistdo (3)
para haixo do eixo do pistao (1).

7 Aperte o pistao e a eixo do pistdo (1) no
rolamento do eixo (46).

8 Cologue a vedacao superior do pistao (3)
sobre o conjunto do eixo do pistdo (1).

9 Coloque o tubo do cilindro (50) em
posicao na carcaca inferior (44).

10Coloque a vedacdo do cilindro (43) na
parte superior do tubo do cilindro (50).

11 Cologue o anel em O (2) no topo do pistao (1).

12Coloque o anel em O (41) na carcaca
inferior (44).

13 Aparafuse o tubo de ar (42) na carcaca
inferior (44).

14 Coloque o anel em O restante (41) no topo
do tubo de ar e aparafuse o tubo de ar na
carcaca superior (7).

15Coloque os quatro tirantes (4).

16Aperte as quatro porcas (9) e os
parafusos de fixacao (8) com a chave
de boca.

17 Coloque o elemento silenciador (38)
na parte inferior do silenciador (22).

18Coloque a placa do silenciador (23)
no interior do elemento da ponta (25)

e aperte os dois parafusos (24) para
prender.

19Alinhe a junta (20) ao silenciador (22) e
prenda o silenciador na carcaca
superior (7) com dois parafusos (21).

akF
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Subconjunto da barra
do piloto

1

Cologue os anéis em 0 (27 e 29) e duas
valvulas de sinal de ar (32) no topo do
subconjunto da barra piloto (35)

(> Fig. 13).

Cologue o suporte superior no topo do
subconjunto da barra piloto (35) e aperte
os dois parafusos (28).

Coloque a valvula de sinal de ar (32) na
parte inferior do subconjunto da barra
piloto (35).

Cologue o anel em 0 (27) na fenda do
suporte inferior (33) e aperte na parte
inferior do subconjunto da barra piloto
(35) com dois parafusos (28).

5 Coloque os anéis em 0 (27 e 29) e aperte

avalvula do relé (26) na parte superior do
subconjunto da barra piloto (35) com dois
parafusos (37).

Posicione os anéis em 0 (29, 34, 36 e 39)
nas fendas correspondentes e deslize
dois parafusos (31) pelo suporte inferior
(33) e dois parafusos (31) pelo suporte
superior (30).

Aperte os parafusos (31) para prender o
subconjunto da barra piloto (35) a
carcaca (7 e 44).

Fig. 13
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Valvula eletrica

1 Coloque ajunta (10) no topo da peca
superior (7) (> Fig. 14).

2 Alinhe o corpo da valvula (17) com a
junta (10) e prenda na carcaca (7) com
quatro parafusos (16).

3 Coloque a bobina da valvula (14) no corpo
da valvula (7).

4 Cologue os anéis em O (15) nas
fendas de cada extremidade do
corpo da valvula (17).

5 Coloque os batentes da bobina (13),
um em cada extremidade.

6 Alinhe as tampas das extremidades
(12 e 18) e prenda com quatro parafusos
(11 e19), dois em cada extremidade.

Fig. 14
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Fig.IPB1

Tabela 3
Modelo [tem Aperte de
U Nm Ibf-ft
47 |
84803 8 15 11
84804 8 15 11
84806 8 35 26
84808 8 72 53
86810 4a9 81 60
1) Usado somente no modelo 86810.
2) Aperte (4, 8 a9) como mostrado na Tabela 3.
3) Aperte até 14 a 16 Nm (10-12 Ibf-ft).
4) Aperte até 6 Nm (50 (bf-in). Apos 24 horas, Aplicar novo torque até 6 Nm (50 [bf-in).
5) Alinhe dois furos no tubo do cilindro (50) com dois orificios na barra do piloto (35) antes de apertar os tirantes (4) de modo que a vedagao adequada com os anéis de vedacao seja alcancada.
LINCOLN
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Fig. IPB 2

Modelos 84803 y 84804
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1) Monte o adaptador na haste do pistao usando o cacifo da rosca. Aperte de 81 a 88 Nm (60 a 65 Ibf-ft).

S5KF 15 P



Fig. IPB 3

Modelos 84806, 84808 y 86810
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Fig. IPB 4

Fig. IPB 5

47

1) Aperte de 14 a16 Nm (10 a 12 Ibf-ft).

27 I 1
\\\ELJ AT Y
3 T
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@/ 48

Conjunto de pistao para modelo 86810

1) Aperte de 155 a 169 Nm (115 a 125 Ibf-ft).

akF
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Lista de pegas

Modelo 86810  Modelo 84808  Modelo 84806 Modelo 84804  Modelo 84803
ltem Descrigao Quant.  254mm (10in) 203mm(8in) 152mm (6in) 107 mm (43/4in) 76 mm (3 in)
1 Conjunto do eixo do pistao 1 247449 241740 2461741 241742 241743
2 Anel-0 do pistao (Nitrilo) 1 84789 1) 847911) 847921) N/A N/A
3 Vedagao do pistao 2 N/A N/A N/A 847931) 847941)
4 Tirante 4 247295 N/A N/A N/A N/A
5 Acoplador 1 662012 662012 662012 655008 655008
6 Nipple 1 660112 653112 653112 653112 653112
7 Carcaca superior 1 247304 241750 241751 241752 241753
8 Parafusos de fixacao 4 N/A 279386 279385 279384 279384
9 Porca 4 247298 N/A N/A N/A N/A
10 Junta 1 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
11 Parafuso 2 244995 244995 244995 244995 244995
12 Tampa da Valvula 1 241755 241755 241755 241755 241755
13 Batente da valvula 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
14 Bobina da valvula 1 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5)
15 Anel-0 (Nitrilo) 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
16 Parafuso (1/4-20 x 2 /4 in) 4 244975 244975 244975 244975 244975
17 Corpo da valvula 1 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5)
18 Tampa da Valvula 1 247302 241759 241760 241761 241761
19 Parafuso 2 247299 244993 241783 244994 244994
20 Junta 1 849392 849392 849392 84939 2) 84939 2)
21 Parafuso (1/4-20 x 13/2in) 2 50051 50051 50051 50051 50051
22 Corpo do abafador 1 241021 241021 241021 241021 241021
23 Atuador final 1 849392 849392 849392 84939 2) 84939 2)
24 Parafuso autoatarraxante (10-32) 2 66962 66962 66962 66962 66962
25 Placa do abafador 1 241027 241027 241027 2461027 2461027
26 Valvula Relé 1 242787 242787 242787 242787 242787
27 Anel-0 (Nitrilo) 3 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3)
28 Parafuso (10-32 x 1 in) 4 50823 50823 50823 50823 50823
29 Anel-0 (Nitrilo) 4 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3)
30 Suporte superior 1 2461784 2461784 2461784 2461784 2461784
31 Parafuso (¥/4-20 x 7/g in) 4 50526 50526 50526 50526 50526
32 Valvula do Sinal de Ar 2 241768 241768 241768 241768 241768
33 Suporte inferior 1 241785 241785 241785 241785 241785
34 Anel-0 (Nitrilo) 3 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3)
35 Barra do piloto 1 242786 242786 242786 242786 242799
36 Anel-0 (Nitrilo) 2 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3)
37 Parafuso (6-32) 2 50816 50816 50816 50816 50816
38 Elemento do abafador 1 849392 849392 849392 84939 2) 84939 2)
39 Anel-0 (Nitrilo) 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
40 Anel-0 (Nitrilo) 2 84967 3) 84967 3) 84967 3) 849673) 849673)
41 Anel-0 (Nitrilo) 2 84789 1) 847911) 847921) 847931) 847947)
42 Tubo de ar 1 247336 241748 241748 2461749 241749
43 Vedacao do cilindro (Nitrilo) 2 847891) 847911) 84792 1) 847931) 847941)
4L Carcaca inferior 1 247303 241773 2461774 241775 241776
45 Adaptador 1 N/A N/A N/A 241789 241789
46 Vedagao do eixo 1 247296 241732 241732 241733 241733
47 Porca (1/2-20) 4 236203 236203 236203 236203 236203
48 Tirante 4 241023 241023 241023 241023 241023
49 Retentor em U (Nitrilo) 1 847891) 847911) 847921) 847931) 847941)
50 Tubo do cilindro 1 247448 261744 241745 2461746 2461747
51 Parafuso 1 272736 N/A N/A N/A N/A
52 Arruela 1 272737 N/A N/A N/A N/A
53 Pistao 1 272766 N/A N/A N/A N/A
54 Anel-0 (Nitrilo) 1 847891) N/A N/A N/A N/A
55 Eixo do pistao 1 272767 N/A N/A N/A N/A
1) Incluido no kit de pecas de reposigao do tubo do cilindro.
2) Incluido no do elemento do abafador.
3) Incluido no kit de pegas de reposicao do subconjunto da barra do piloto.
4) Incluido no kit de pecas de reposicao do subconjunto da valvula elétrica.
5) Incluido no spool de valvula de poténcia e kit de corpo.
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Kits de motores pneumaticos da série llI*

Usado no modelo

Descricao

Namero do kit

84803
84804
84806
84808

84610

Todos os motores pneumnaticos da série lll
Todos os motores pneumnaticos da série |l
Todos os motores pneumaticos da série Il

Kit de pecas de reposicao do tubo do cilindro
Kit de pecas de reposicao do tubo do cilindro
Kit de pecas de reposicao do tubo do cilindro
Kit de pecas de reposicao do tubo do cilindro

Kit de pegas de reposicao do tubo do cilindro
Kit de pecas de reposicdo de valvula elétrica
Kit de pecas de reposicao de barra do piloto

Kit de elementos para abafador

84794
84793
84792
84791

84789
84968
84967
84939

NOTA: A revisao completa requer o uso do kit de pecas flexiveis do tubo do cilindro apropriado, além dos trés kits comuns (valvula de poténcia, barra piloto e elemento silencioso) listados.

Conjuntos e kits de manutencio de motores pneumaticos da série llI*

Usado no modelo

Descricao

Niamero do kit

Todos os motores pneumnaticos da série Il
84804
84806
84808

84610
Todos os motores pneumnaticos da série |l
Todos os motores pneumnaticos da série Il
86810

84808
Todos os motores pneumnaticos da série |l
84806
84803

84804
84803

Valvula de sinal de ar

Subconjunto da barra do piloto
Subconjunto da barra do piloto
Subconjunto da barra do piloto

Subconjunto da barra do piloto
Valvula relé

Abafador com junta
Subconjunto da valvula elétrica

Subconjunto da valvula elétrica
Bobina e corpo da valvula elétrica
Subconjunto da valvula elétrica
Subconjunto da valvula elétrica

Subconjunto da valvula elétrica
Subconjunto da barra do piloto

241768
242786
242786
242786

242786
242787
242788
244800

244804
244802
244806
244808

244808
242799

* Indica mudanga.
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Dignostico e solucdo de problemas

Problema Causa provavel Solugao
0 motor pneumatico ndo esta funcionando Suprimento de ar inadequado ou restrito. Verifique o suprimento de ar e ajuste para o
e ar esta saindo pelo escape. nivel minimo recomendado. Verifique o

diametro da mangueira de suprimento de ar e
substitua-a para uma do tamanho minimo
recomendado (consulte as especificacées).
Verifique o tamanho do Filtro-regularor (FRL) e
do acoplamento de desconexao rapida. Sub-
stitua se o tamanho for pequeno ou restrito.

Operagdo irregular ou acelerada com Valvula de relé (26) ou valvula de sinal Verifique as valvulas e limpe-as se necessario.
curso curto. de ar (32) suja ou com defeito. Substitua todas as vedagoes com defeito ou
pecas desgastadas.
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Garantia

As instrucdes nao contém qualquer informacao sobre a garantia. Isto
pode ser encontrado nas Condigoes Gerais de Vendas, que estao
disponiveis em: www.lincolnindustrial.com/technicalservice ou
www.skf.com/lubrication.

skf.com | lincolnindustrial.com

® SKF, Lincoln e AirBrake sao marcas registradas do Grupo SKF.

© Grupo SKF 2020

0 conteddo desta publicacao é de direito autoral do editor e nao pode ser reproduzido (nem mesmo
parcialmente), a nao ser com permissao prévia por escrito. Todo cuidado foi tomado para assegurar a
precisdo das informagdes contidas nesta publicagao, mas nenhuma responsabilidade pode ser aceita
por qualquer perda ou dano, seja direto, indireto ou consequente como resultado do uso das infor-
magoes aqui contidas.

Agosto 2020 - Formato 404192 Versao 4
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EG-forklaring om inforlivande

Tillverkare: SKF

5148 N. Hanley Road
St. Louis, MO U.S.A.
URL: SKF.com
Telefon: 314-6794200

EG-Representativ: SKF
Heinrich-Hertz-StraRe 2-8
69190 Walldorf

Telefon: 49 (0) 6227-30

Produkt: Luftmotor

Beteckning: Hogtryckschassi pa pneumatiska motorn
Modellnummer(s): 84803, 84804, 84806, 84808, 86810
Byggar: (se typskylt)

uppfyller alla grundlaggande krav i foljande direktiv vid den tidpunkt
d& den forsta gangen lanserades pa marknaden.

Rapport nr: NA

Den utrustning som anges i denna deklaration overensstammer
med foljande direktiv

Maskindirektiv 2006/42/EC

Och utvarderades med hjalp av foljande harmoniserade
EN-standarder:

EN IS0 12100:2010, EN ISO 4413:2010,EN 1SO 809:1998+A1:2009

SKF forklarar pa eget ansvar att
Luftmotormodeller(s): 84803, 84804, 84806, 84808 och 86810

ari 6verensstammelse med maskindirektiv 2006/42/EC.

Vid andringar eller andringar av

ovannamnda maskin som inte ar godkand av tillverkaren upphor
giltigheten av denna EG-forsakran om Gverensstammelse.

Den person som har befogenhet att montera den tekniska dokumen-
tationen pa tillverkarens vagnar ar chef for standardisering. Se
EG-representantens adress.

Brad Edler

Manager Produktutveckling
Produktteknik LPD Nordamerika
Innovation och produktledning
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Sakerhet

Agaren och/eller anvindaren &r ansvariga
for att den har utrustningen anvands och
underhalls pd korrekt satt. Las noggrant
alla instruktioner och varningar i den har
handboken och se till att du forstar dem
innan du anvander utrustningen.

Utrustningen overensstammer med
OSHA:s normer dar sa ar tillampligt.

Den har handboken innehaller viktiga
varningar och instruktioner. Las och behall
den som en referens.

Forklaring av
signalord for
sakerhet

A VARNING

Overskrid inte luftmotorns angivna
maximala arbetstryck eller trycket for
komponenter med det lagsta angivna
trycket i systemet.

Andra eller modifiera inte n&gon del
av den har utrustningen.

Anvand inte den har utrustningen
med brandfarliga gaser.*

Forsok inte reparera eller montera
isar utrustningen medan systemet ar
under tryck.

Skruva at alla vatskekopplingar innan
utrustningen anvands.

Las och folj alltid vatsketillverkarens
rekommendationer avseende vatskans
kompatibilitet, samt anvandning av
skyddsutrustning och skyddsklader.

Inspektera regelbundet all utrustning
och reparera eller byt ut utslitna eller
skadade delar omedelbart.

Underlatenhet att folja dessa
varnings-meddelanden inklusive
felaktig anvandning, for hog trycksat-
tning, modifiering av delar, anvandning
av oforenliga kemikalier eller vatskor,
eller anvandning av utslitna eller
skadade delar kan leda till skador pa
utrustningen och/eller allvarliga
personskador, brand, explosion eller
egendomsskador.

0BS

Betonar anvandbara tips och
rekommendationer samt information
for effektiv och problemlos drift.

A FORSIKTIGHET

Indikerar en farlig situation som kan
leda till latt personskada eller
egendomsskada om
forsiktighetsatgarder ignoreras.

A VARNING

Indikerar en farlig situation som kan
leda till dodsfall eller allvarlig skada om
forsiktighetsatgarder ignoreras.

A FARA

Indikerar en farlig situation som leder till
dodsfall eller allvarlig skada om
forsiktighetsatgarder ignoreras.

* Indikerar forandring.
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Fig.1
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Tabell 1

Specifikationer
Modell Cylinder- Effektiv Drifttryck Drifttemperatur Minsta inner- Luftintag  Luftkoncentra-

diameter kolvarea intervall intervall diameter for NPTF tion/Zyklus

lufttillforsel vid 7 bar (100 psi)

mm in cm2  in2 bar psi °C °F mm  in in L(N) SCF
86810 254 10 503 78 2til7 30til 100 -34til+93  -30til+200 19 34 3/4 103 3.6
84808 203 8 323 50 2til7 30til 100 -34til+93  -30til+200 19 34 3/4 75 2.6
84806 152 6 181 28 2til7 30til 100 -34til+93  -30til+200 13 12 34 46 1.6
84804 108 414 90 14 2til14 30t 200 -34til+93  -30til+200 13 12 1/2 32 1.1
84803 76 3 45 7 2til14 30t 200 -34til+93  -30til+200 10 38 1/2 20 0.7

Tabell 2

Specifikationer (forts)
Modell Maximal Slaglangd Vikt Tatningsmaterial 1) Dim.

rekommenderad, A B C

cykler/min

mm in kg b mm in mm in mm in
86810 75 152 6 28 62 Nitril och PTFE 337 1314 295 1158 578 22 3/4
84808 75 152 6 21 47 Nitril och PTFE 286 113 243 9916 578 22 3/4
84806 75 152 6 15 34 Nitril och PTFE 235 94 197 734 578 22 3/4
84804 75 152 6 12 26 Nitril och PTFE 191 732 152 6 600 235/8
84803 75 152 6 11 25 Nitril och PTFE 191 732 152 6 600 235/8
1) PTFE tatningar anvands med tandspole for effektventilen (14) och relaventilen (26).*
* Indikerar férandring.
S5KF 5 —



Serviceutrustning
och reservdelssatser

For att minska driftsstopp och utnyttja den
moduldra utformningen av luftmotorn
rekommenderar Lincoln anvandning av
foljande serviceutrustning och reservdels-
satser for reparation av luftmotorn. Efter
avlagsnandet kan den felaktiga delen
repareras med motsvarande mjukdelssats.

Fig. 4

Fig. 6

Signalventil (32)

N’
O

Fig. 2

Pilotstycke (35)

For serviceutrustning och mjukdelssats
(- Serie lll luftmotorer reservdelssatsers, sidan 19).

Fig. 5

Ljuddampare (22)
Visad med packning (20)

For serviceutrustning och mjukdelssats
(- Serie lll luftmotorer reservdelssatsers, sidan 19).

Delar till effektventilen

For serviceutrustning och mjukdelssats
(> Serie Ill luftmotorer reservdelssatsers, sidan 19).

Fig.7

Spole och stomme for effektventil (14)

Fig. 3

Relaventil (26)

0BS
Vid byte av mjukdelar, byt ut alla delar
som ingdr i mjukdelssatsen.
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A VARNING

Inspektera alltid att utrustningen
fungerar ordentligt for varje anvand-
ning, och sakerstall att alla sakerhet-
skomponenter finns pa plats och
fungerar ordentligt.

Andra eller modifiera inte n&gon del
av utrustningen eftersom detta kan fa
utrustningen att sluta fungera ordentligt
och leda till allvarliga personskador.

A VARNING

Las och folj alltid vatske- och
l6sningstillverkarens rekommenda-
tioner avseende anvandning av
skyddsutrustning och skyddsklader.

Underlatenhet att folja kan leda till
dodsfall eller allvarlig skada.

0BS*
Anvand inte med luft som ar fororenad
med material som inte ar forenliga med
NITRIL-tatningar.

Anvand bara med 152 mm (6 in)
pumpror.

* Indikerar férandring.

A VARNING

Pumpa inte brandfarligt material.
Underlatenhet att folja kan leda till
dodsfall eller allvarlig skada.

A VARNING

For att minska risken for allvarliga
skador p& manniskor eller egendom,
overskrid aldrig det maximala luft- eller
vatsketrycket for den lagst klassificerade
komponenten i systemet.

Underlatenhet att folja kan leda till
dodsfall eller allvarlig skada.

Innan du kopplar upp
luftmotorn till
luftslangen

Lincolns serie lll luftmotorer ar helt
pneumatiska och behover en specificerad
minimistorlek pa luftslangen for att fungera
ordentligt. Kontrollera vilken minimistorlek
som har specificerats for innerdiametern pa
lufts-langen och valj motsvarande storlek pa
luftkontroller och tillbehor for obehindrat
luftflode. Lincolns filter, regulatorer med
matare och dimsmorjare finns som
sammansatta enheter (FRL).

Virekommenderar anvandning av ett
pneumatiskt filter med mist 40 mikron
tillsammans med en tryckregulator for det
har systemet. Ett speciellt smorjmedel
anvands vid hopsattningen av luftmo-
torerna. Det rekommenderas inte att smorja
systemet efter installationen eftersom det
nya smorj-medlet kommer att skolja bort
det fabriksinstallerade smorjmedlet, vilket
kan leda till att luftmotorn slutar fungera.
Ytterligare smorjning kan ocksa leda till att
viktiga sma tryckluftshanor blockeras vilket
leder till att motorn slutar fungera.

e For 3/ in luftslang — Modell 85387-6

e For1/2in luftslang — Modell 85387-8
e For3/4in luftslang — Modell 85387-12
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Om en snabbkoppling kommer att anvandas,
ska du installera den medfoljande
kopplingen for att sakerstalla korrekt
luftmotorfunktion.

Forsiktighetsatgarder
vid drift

Anvand Lincolns reservdelar for att
sakerstalla kompatibel tryckklass. Folj
alla varningar.

Anvand inte luftmotorn vid hogre an
rekommenderat tryck.

Koppla bort och |atta pa (ventilera) trycket
nar luftmotorn &r oanvand under langa
perioder samt fore reparationsarbeten.

Anslutning av
luftmotorn till
pumproret

1 Stang fast tangstangerna (48) till luft-
motorns nedre gjutning (44). Anvand
kort gangad slutet av slipsstangerna
(> Fig. 8).

2 Montera luftmotorn ovanpa pumput-
loppsuttaget och anslut pumpmuttern till
luftmotorn ordentligt kolvstangen (1).

3 Fast bindestangerna (48) pa pumproret
med fyra muttrar (47) som ar forsedda
med luftmotor. L&t nétterna lossna.

Fig. 8

4 Koppla in lufttillforseln och kor pumpen
ldngsamt flera ganger med bara tillrack-
ligt lufttryck for att driva pumpen utan att
den tjuvstoppar.

5 Stoppa pumpen pa “upp” steget och dra
at de fyra muttrarna for att sékra
luft-motorn vid pumproret.
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Service och
demonterings-
procedur

Den modulara utformningen av luftmotorn
och atkomligheten till viktiga maskindelar
gor det mojligt att underhalla och reparera
luftmotorn utan att ta den av linjen eller
utan att helt ta isar den.

Effektventil

o~ WwWN

Ta bort fyra skruvar (11 och 19), tva pa varje
sida (> Fig. 9).

Ta bort andkaporna (12 och 18).

Tryck ut ventilspolen (14).

Ta bort spolstétar (13) (en fran varje ande).
Ta bort o-ringen (15), en fran varje ande.
Ta bort fyra skruvar (16) och lyft
ventilkropp (17).

Ta bort packningen (10) for att slutfora ventil
demontering.

A VARNING

Kontrollera, service eller reparera inte
nagon del av motorn med lufttillférsel
ansluten eller innan du avlastar motorn.

Underlatenhet att folja kan leda till
dodsfall eller allvarlig skada.

Fig. 9

LINCOLN
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Pilotstycket

1

Avlagsna fyra skruvar (31), tva pa det dvre
fastet (30) och tva pa det undre fastet
(33).

Dra ut pilotstycket (35) och avlagsna O-rin-
garna (29, 34, 36 and 39).

Avlagsna tva skruvar (37) och lyft bort
relaventilen (26).

Avlagsna O-ringarna (27 och 29) fran det
ovre fastet (30).

Avlagsna fyra skruvar (28) tva pa det dvre
fastet (30) och tva pa det lagre fastet (33).
Lyft av det dvre fastet (30) och det lagre
fastet (33).

Avlagsna O-ringarna (27 och 29) och tva
signalventiler (32).

Fig. 10
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Cylinderror och ljuddampare

1 Avlagsna tva skruvar (21) och dra av
ljuddamparen (22) (> Fig. 11).

2 Avlagsna packningen (20).

3 Avldgsna tva skruvar (24) for att lossa
slutdelen (23) frén
ljluddamparplattan (25).

4 Avlagsna ljuddampardelen (38).

5 Skruva loss fyra muttrar (9) med en
oppen skiftnyckel och avlagsna
dragbultarna (8).

6 Avlagsna fyra dragstanger (4).

7 Skruva loss luftslangen (42) fran det dvre
gjutstycket (7) och det undre gjutstycket
(44)

8 Avlagsna O-ringarna (41).*

9 Lyft upp och ta bort det ovre
gjutstycket (7).

10Avlagsna O-ringen (2).

11 Avlagsna kolvens ovre tatning (3).

12Avlagsna kolven och kolvstdngen (1) fran
stangens kullager (46).

13 Avlagsna kolvens undre tatning (3).

14 Avlagsna cylindertatningen (43) ovanpa
cylinderroret (50).

15Lyft upp och ta bort cylinderroret (50).

16 Avlagsna kvarvarande cylindertatning
(43) och stdngens kullager (46).

17 Avlagsna adaptern (45) fran botten pa det
undre gjutstycket (44).

18Avlagsna U-cuptatningen (45) fran botten
pa det undre gjutstycket (44).

19 Avlagsna fyra muttrar (47) fran
vevstakarna (48) med en dppen
skiftnyckel.

20Avlagsna fyra vevstakar (48) fran det
undre gjutstycket (44).

* Indikerar férandring.

LINCOLN
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Service och
monteringsprocedur

Cylinderror och ljuddampare

1 Sattin fyra vevstakar (48) i det undre
gjutstycket (44) (> Fig. 12).

2 Skruva at fyra muttrar (47) pa
vevstakarna (48) med en dppen
skiftnyckel.

3 Placera U-cuptatningen (49) p& botten av
den nedre gjutstycket (44).

4 Sattin adaptern (45).

5 Placera cylindertatningen (43) och kol-
vens kullager (46) ovanpa det lagre gjut-
stycket (44).

6 Skjut pa den undre kolvtatningen (3) pd
den nedre delen av kolvstangen (1).

7 Dra &t kolven och kolvstdngen (1)

i stdngens kullager (46).

8 Placera den 6vre kolvtatningen (3) pa
toppen av kolvstangsaggregatet (1).

9 Satt ner cylinderroret (50) pa plats pa det
undre gjutstycket (44).

10Satt pa cylindertatningen (43) ovanpa
cylinderroret (50).

11 Placera O-ringen (2) ovanpa kolven (1).

12F6r in O-ringen (41) i det undre
gjutstycket (44).

13 Skruva fast luftslangen (42) i det undre
gjutstycket (44).

14Placera kvarvarande O-ring (41) ovanpa
luftslangen och skruva in luftslangen i det
ovre gjutstycket (7).

15S4tt in de fyra dragstangerna (4).

16Dra at fyra muttrar (9) och
dragbultarna (8) med en éppen
skiftnyckel.

17 Satt in ljuddampardelen (38) i den nedre
delen av ljuddamparen (22).

18Placera ljudddmparplattan (23) i slutdelen
(25) och skruva fast med tva skruvar (24).

19 Passa in packningen (20) med ljuddam-
paren (22) och fast juddamparen vid det
ovre gjutstycket (7) med tva skruvar (21).

akF
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Pilotstycket

1 Sattin O-ringarna (27 och 29) och tva
signalventiler (32) pa toppen av
pilotstycket (35) (> fig. 13).

2 Placera det 6vre fastet ovanpa
pilotstycket (35) och fast det genom att
dra &t tva skruvar (28).

3 Sattin signalventilen (32) pa den undre
delen av pilotstycket (35).

4 Placera en 0-ring (27) i skaran pa det
undre fastet (33) och fast den vid den
undre delen av pilotstycket (35) med tva
skruvar (28).

5 Sattin O-ringarna (27 och 29) och
skruva at relaventilen (26) pa toppen av
pilotstycket (35) med tva skruvar (37).

6 Placera O-ringarna (29, 34, 36 och 39)
vid ldmpliga skéror och skjut in tva
skruvar (31) genom det undre fastet (33)
och tvd skruvar (31) genom det dvre
fastet (30).

7 Dra &t skruvarna (31) for att fasta
pilotstycket (35) vid gjutstycket (7 och 44).

Fig. 13
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Effektventil

1 Placera packningen (10) ovanpa det dvre
gjutstycket (7) (> fig. 14).

2 Passa in ventilkroppen (17) med
packningen (10) och fast vid gjutstycket
(7) med fyra skruvar (16).

3 Infoga ventilslidet (14) med
ventilkroppen (17).

4 Placera O-ringarna o-rings (15) i
skarorna pa vardera andan av
ventilkroppen (17).

5 Sattin slidbuffrar (13),en pa vardera
anden.

6 Passain andkaporna (12 och 18) och fast
med fyra skruvar (11 och 19), tva pa
vardera anden.

Fig. 14
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Fig.IPB1

1) Anvénds pa endast modell 86810.

2) Dra at 4, 8 och 9 som visas i Tabell 3.

3) Vrid at till 14-16 Nm (10-12 Ibf-ft).

4) Vrid at till 6 Nm (50 Ibf-in). Efter 24 timmar, vrid at igen till 6 Nm (50 [bf-in).

5) Rikta in tva hal i cylinderroret (50) med tva hal i styrstangen (35) innan du satter fast stavarna (4) vara. Detta sakerstaller korrekt tatning med O-ringarna.

Tabell 3

Modell Artikelnr Vrid at till

U Nm  Ibf-ft

47 |

@

= 84803 8 15 11
84804 8 15 71
84806 8 35 26
84808 8 72 53
86810  4och9 81 60

LINCOLN
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Fig. IPB 2

Modell 84803 och modell 84804
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1) Satt ihop adaptern med kolvstdngen med anvandning av gangskap pa gangorna. Vrid &t till 81 till 88 Nm (60 till 65 Ibf-ft).
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Fig. IPB 3

Modell 84806, modell 84808 och modell 86810
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Fig. IPB 4

Fig. IPB 5

47

1) Vrid at till 14 till 16 Nm (10 till 12 (bf-ft).

27 I 1
\\\ELJ AT Y
3 T
JUNNIB
@/ 48

Kolvmontering for modell 86810

1) Vrid &t till 155 till 169 Nm (115 till 125 (bf-ft).

akF
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Reservdelslista

Modell 86810 Modell 84808 Modell 84806  Modell 84804 Modell 84803
Artikelnr  Beskrivning Antal 254mm (10in) 203mm(8in) 152mm (6in) 107 mm (4%/4in) 76 mm (3 in)
1 Kolvstang 1 247449 241740 2461741 241742 241743
2 0-ring kolv (Nitril) 1 84789 1) 847911) 847921) N/A N/A
3 Tatning, kolv 2 N/A N/A N/A 847931) 847941)
4 Dragstang 4 247295 N/A N/A N/A N/A
5 Koppling 1 662012 662012 662012 655008 655008
6 Nippel 1 660112 653112 653112 653112 653112
7 QOvre gjutblock 1 247304 241750 241751 241752 241753
8 Dragbultar 4 N/A 279386 279385 279384 279384
9 Mutter 4 247298 N/A N/A N/A N/A
10 Gasket 1 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
11 Skruv 2 244995 244995 244995 244995 244995
12 Hatt, ventil 1 241755 241755 241755 241755 241755
13 Buffert, ventil 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
14 Spole, ventil 1 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5)
15 0-ring (Nitril) 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
16 Skruv (1/4-20 x 24/4 in) 4 244975 244975 244975 244975 244975
17 Stomme, ventil 1 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5) 244802 5)
18 Hatt, ventil 1 247302 241759 241760 241761 241761
19 Skruv 2 247299 244993 241783 244994 244994
20 Packning 1 849392 849392 849392 84939 2) 84939 2)
21 Skruv (1/4-20 x11/21in) 2 50051 50051 50051 50051 50051
22 Ljudddmpare, stomme 1 241021 241021 241021 241021 241021
23 Slutdel 1 849392 849392 849392 84939 2) 84939 2)
24 Skruv, sjalvborrande (10-32) 2 66962 66962 66962 66962 66962
25 Platta for juddampare 1 241027 241027 241027 2461027 2461027
26 Rela, ventil 1 242787 242787 242787 242787 242787
27 0-ring (Nitril) 3 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3)
28 Skruv (10 -32x11in) 4 50823 50823 50823 50823 50823
29 0-ring (Nitril) 4 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3)
30 Faste, ovre 1 2461784 2461784 2461784 2461784 2461784
31 Skruv (1/4-20 x 7/g in) 4 50526 50526 50526 50526 50526
32 Signalventil 2 241768 241768 241768 241768 241768
33 Faste, undre 1 241785 241785 241785 241785 241785
34 0-ring (Nitril) 3 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3)
35 Pilotstycke 1 242786 242786 242786 242786 242799
36 0-ring (Nitril) 2 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3) 84967 3)
37 Skruv (6-32) 2 50816 50816 50816 50816 50816
38 Element av ljuddampare 1 849392 849392 849392 84939 2) 84939 2)
39 0-ring (Nitril) 2 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4) 84968 4)
40 0-ring (Nitril) 2 84967 3) 84967 3) 84967 3) 849673) 849673)
41 0-ring (Nitril) 2 84789 1) 847911) 847921) 847931) 847947)
42 Luftslang 1 247336 241748 241748 2461749 241749
43 Tatning, cylinder (Nitril) 2 847891) 847911) 84792 1) 847931) 847941)
4L Undre gjutblock 1 247303 241773 2461774 241775 241776
45 Adapter 1 N/A N/A N/A 241789 241789
46 Stanglager 1 247296 241732 241732 241733 241733
47 Mutter (1/2-20) 4 236203 236203 236203 236203 236203
48 Dragstang 4 241023 241023 241023 241023 241023
49 U cup (Nitril) 1 847891) 847911) 847921) 847931) 847941)
50 Cylinderror 1 247448 261744 241745 2461746 2461747
51 Skruv 1 272736 N/A N/A N/A N/A
52 Bricka 1 272737 N/A N/A N/A N/A
53 Kolv 1 272766 N/A N/A N/A N/A
54 O-ring (Nitril) 1 84789 1) N/A N/A N/A N/A
55 Kolvstang 1 272767 N/A N/A N/A N/A
1) Ingdrireservdelssats mjukdelar for cylinderror.
2) Ingdr i reservdelssats for ljuddampare
3) Ingdr i reservdelssats mjukdelar for pilotstycke.
4) Ingdr i reservdelssats mjukdelar for effektventil.
5) Ingdr i effektventil spole och stomme.
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Serie lll luftmotorer reservdelssatsers*

Anvandning pa modell

Beskrivning

Kit modellnummer

84803
84804
84806
84808
84610

Alla serie Il luftmotorer
Alla serie Il luftmotorer
Alla serie Il luftmotorer

Mijukdelssats for cylinderror
Mijukdelssats for cylinderror
Mijukdelssats for cylinderror
Mjukdelssats for cylinderror
Mjukdelssats for cylinderror

Delar till effektventilen mjukdelssats

Pilotstycke mjukdelssats
Reservdelssats for ljluddampare

84794
84793
84792
84791
84789

84968
84967
84939

0BS: Komplett dversyn kraver anvandning av lampligt cylinderrors mjuka delar kit, plus alla tre vanliga kit (kraftventil, styrstdng och

ljuddampareelement) som anges.

Serie lll luftmotorer serviceutrustning och reservdelssatser*

Anvandning pa modell Beskrivning Kit modellnummer
Alla serie Il luftmotorer Signalventil 241768
84804 Pilotstycke 242786
84806 Pilotstycke 242786
84808 Pilotstycke 242786
84610 Pilotstycke 242786
Alla serie Il luftmotorer Relaventil 242787
Alla serie lll luftmotorer Ljuddampare med packning 242788
86810 Delar till effektventilen 244800
84808 Delar till effektventilen 244804
Alla serie Il luftmotorer Spole och stomme for effektventil 244802
84806 Delar till effektventilen 244806
84803 Delar till effektventilen 244808
84804 Delar till effektventilen 244808
84803 Pilotstycke 242799

* Indikerar forandring.

akF
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Felsokning

Problem Majlig anledning Losning
Luftmotorn fungerar inte och luft kommer Blockerad eller otillracklig lufttillforsel. Kontrollera lufttillforseln och justera till minsta
fran utslappet. rekommenderade niva. Kontrollera luftslan-

gens diameter och andra den till minsta rekom-
menderade storlek (se specifikationerna). Kon-
trollera storleken pa& FRL och snabbkopplingen.
Byt ut ifall storleken ar for liten eller ifall den ar

blockerad.
Qjamn eller stegrande drift med korta slag. Smutsig eller skadad relaventil (26) eller signalventil Kontrollera ventilerna och rengor vid behov.
(32). Ersatt alla skadade tatningar eller utslitna delar.
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Garanti

Instruktionerna innehaller inte ndgon information om garantin.
Detta kan hittas i de allmanna villkoren for férsaljning, som finns pa:
www.lincolnindustrial.com/technicalservice eller
www.skf.com/lubrication.

skf.com | lincolnindustrial.com

® SKF, Lincoln och AirBrake ar ett registrerat varumarke som ags av SKF.
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Eftertryck — aven i utdrag — far ske endast med SKFs skriftliga medgivande i forvag. Uppgifterna i denna
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